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LUE SEURAAVAT YLEISET OHJEET HUOLELLISESTI JA SAILYTA NE

» Toimita tdma ohjekirja laitteen asennus- ja/tai kayttdhenkildkunnalle.

» Laitteen saa asentaa ja/tai sitd saa kayttaa ainoastaan ammattitaitoinen henkild.

+ Koneen asennuksessa tulee ottaa huomioon paikalliset turvamaaraykset.

» Tassa oppaassa on otettu huomioon yleiset laatimisen aikana vallinneet turvallisuusohjeet.

Seon ytimekas, joskaan ei kaiken kattava, kayttjille suunnattu opas Henkildéston koulutusta
tulee taydentaa erityisasiakirjoihin perehtymisella (esimerkiksi standardi IEC 60974-9)
tai muihin sellaisiin asiakirjoihin perehtymiselld, jotka koskevat tydpaikan turvallisuutta
paikallisten lakien maarittamalla tavalla.

1 ASENNUKSEN JA TYOYMPARISTON TURVALLISUUS
1.1 ASENNUS

Kun pakkaus on avattu, varmista, etta kone ei ole vaurioitunut. Jos et ole varma, ota yhteys
huoltokeskukseen.

Ainoastaan asiantunteva henkildkunta saa tehda sahkdon liittyvia toimenpiteitd asennuksen
aikana.

Useamman generaattorin sarjaan- tai rinnakkainkytkenta edellyttda asiantuntijan arviota.
Laitetta tulee kayttaa vain sen kayttotarkoituksen mukaisesti. Hitsauslaitetta ei saa kayttaa
seuraaviin tarkoituksiin:

- putkien sulatus;

- akkujen/keraimien lataus;

- moottorien kaynnistys.

Varmista, ettd hitsauskaapelit kytketddn oikeaoppisesti pistokkeisiin, jotta ne eivat
ylikuumenisi.

Pida aina hitsausaluetta ympardiva alue puhtaana.

Kayta konetta kuivissa paikoissa, joissa on hyva ilmanvaihto.

Ole tarkkana, ettd koneen sisélla oleva tuuletin ei padse imemaan metallipdlya, silla
muuten vaarana on elektronisten piirien vauriot.

Tama kone on suunniteltu toimimaan tietyissa ymparistoolosuhteissa:

- ymparoiva lampdtila toiminnan aikana: -10°C - +40°C;

- ymparoiva lampétila kuljetuksen ja varastoinnin aikana: -20 °C - +55 °C;

- ilman suhteellinen kosteus: enintdan 50 % 40 °C:ssa, enintdan 90 % 20 °C:ssa
- korkeus: enintddn 1 000 metrid merenpinnan ylapuolella;

- ymparistd, jossa ei ole pdlya, happoa eika sydvyttavia aineita tai kaasua.

» Asenna kaasupullot pystyasentoon ja kiinnitd ne kiinteaan tukeen tai asianmukaisiin

astioihin ja suojaa ne liialliselta kuumuudelta, iskuilta, kuonalta, avoliekilta ja kipindilta.

» Pida kaasupullot etaalla hitsausalueesta ja muista sahkopiireista.
+ Sulje pullon venttiili tai kaasun paasyo6tto, kun et hitsaa.

KOTELON SUOJAUSLUOKKA (IP)
+ Laitetta voidaan sailyttaa ulkona, mutta sita ei voida kayttaa huonolla saalla, ellei sita ole

suojattu kunnolla.

- Al3 jata laitetta suoraan ja voimakkaaseen auringonvaloon tai rankkasateeseen.
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SAHKOKYTKENTA
Di;t + Sahkojarjestelman tulee kyetd tarjoamaan virtalahteen vaatima maksimiteho ja sen
tulee olla asennusmaan maaraysten mukainen. Liitdnndn saa suorittaa ainoastaan
ammattihenkild.
+ Syoton liitantapistokkeen tulee soveltua virta-arvoille, jotka eivat ole alhaisempia kuin
syoton todellinen enimmaisvirta |1eff.

1.2 LAITTEEN EMC-LUOKITUS

AMMATTILAISKAYTTOONTEOLLISUUSYMPARISTOSSA.

Luokan A laitteita ei ole suunniteltu kaytettaviksi asuinrakennuksissa, joissa on
pienjannitetehonsyoéttd. Naissd ymparistdissd luokan A laitteiden sahkdmagneettinen
yhteensopivuus ei ole valttamatta taattu sateily- etta johtavuuteen liittyvien hairididen vuoksi.

Suurteholaitteet voivat verkon primaarisen syottovirran vuoksi vaikuttaa verkon
D syoton laatuun. Siksi joihinkin laitetyyppeihin voidaan asettaa liitdntarajoituksia tai
pakollisia ominaisuuksia, jotka koskevat sallittua linjan enimmaisimpedanssia tai
syoton vahimmaiskapasiteettia julkisen verkon litdntadkohdassa (yhteyspiste, PCC).

Naissa tapauksissa on asentajan tai kayttajan vastuulla varmistaa — tarvittaessa
jakeluverkon operaattorin kanssa — voidaanko laite liittaa.

ﬁ LAITE, JOKA VASTAA LUOKKAA A, ON SUUNNITELTU

HAIRIOT

(("’)) Tarkista ennen kayttoa, ettei hitsauslaitteen asennusalueella ole seuraavia laitteita:

‘ - lahettimet ja radio- ja televisiovastaanottimet;

- tietokoneet, robotit, kotitalouden elektroniset laitteet (radio, tv, videonauhoittimet,
puhelimet, murtojarjestelmat jne.).

- sahkodiset ladkinnalliset laitteet ja laitteet elintoimintojen  yllapitamiseksi,
sydamentahdistimet ja kuulokojeet;

- kaikki erittain herkat sahkolaitteet (laitteet, joita kaytetdan kalibroinneissa ja mittauksissa);

- turvallisuuden valvontalaitteet teollisuuskoneissa.

Toimi seuraavasti paastojen vahentamiseksi:

- suodata verkon syotto;

- pysyvissa hitsauspaikoissa suojaa syoéttdjohto metallisissa tai vastaavanlaisissa
kanavissa koko pituudelta. Suojaus tulee liittaa laitteeseen hyvalla sahkdisella
kosketuksella;

- erityissovelluksissa arvioi koko laitteen suojaus;

- pida hitsauskaapelit mahdollisimman lyhyina ja lahella lattiaa;

- pida hitsauskaapelit mahdollisimman I&hella toisiaan ja kaukana muista johdoista;

- hitsausasennuksissa arvioi metallikomponenttien potentiaalintasauspiirilitdnnat;

Jos kappale ei ole maadoitettu, liitdnta, joka kiinnittaa hitsattavan kappaleen maahan,

voi vahentaa sahkémagneettisia paastoja osittain. Ole tarkkana, silla tdssa tapauksessa
kayttajaan tai muihin sahkdlaitteisiin kohdistuvien vaurioiden vaara voi kasvaa. Toiminta
edellyttda valtuutusta patevalta henkildlta, joka kykenee maarittamaan syntyvan vaaran.
Maissa, joissa kappaleen liittdminen maahan suoralla kosketuksella ei ole sallittu, maara-
yksia voidaan noudattaa kayttamalla sopivaa kondensaattoria, joka on valittu kansallisten
lainsaadantdjen mukaisesti.

(((.’)) PAASTOJEN VAHENTAMINEN
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1.3 NOSTO

N MANUAALINEN NOSTO
'J » Kayta kahvoja ja hihnoja ainoastaan laitteen kasin nostoon.

_ ™ |+ Manuaaliset nostovalineet on mitoitettu nostamaan se yksittainen laitteisto, johon
ne on asennettu. Jos laitteistoon liitetdan lisdvarusteita (jaahdytysyksikoita,
vaunuja, langansyoéttorullia jne.), nosta koko kokoonpano pohjasta.

» Katso paikallisesta lainsdadannosta tietoa maarittddksesi maksimipainon, jonka
yksi henkilé saa nostaa.

» Kun laitteessa ei ole erityisia kiinnityskohtia, kdytd mekaanisessa nostossa seuraavia:
- haarukkatrukki, joka nostaa laitteen alapuolelta;
- koysid/ketjuja, jotka ovat nostettavan laitteen ymparilla.

* On kiellettya nostaa laitetta vetamalla sita koysista tai ketjuista, jotka on liitetty rakenteisiin,
jotka eivat sovi tdhan tarkoitukseen, silla nama voivat rikkoontua, jolloin kuorma kaatuu.

KIINNITYSKOHDAT MEKAANISILLA VALINEILLA TAPAHTUVAA NOSTOA VARTEN

+ Jos nostat konetta mekaanisilla valineilla, kayta valmistajan maaraamia kiinnityspisteita
(jos asennettu) kiinnitykseen.

+ Kiinnityskohdat mekaanisilla laitteilla tapahtuvaa nostoa varten ovat ainoastaan kohdat,
jotka valmistaja on osoittanut kayttdoppaassa ja jotka on merkitty laitteeseen erityisella
symbolilla.

VALINEIDEN NOSTO
» Noston aikana ketjujen/kdysien kallistuksen tulee olla kohtisuora laitteeseen nahden, jotta
kiinnityskohtiin ei kohdistuisi liikaa rasitusta.

» Varmista, ettd nostoketjujen/-kdysien nostokyky on riittava laitteen painolle.

« Al4 nosta laitteen mukana pulloja, vaunuja tai mitdan muita liikutettavia laitteita, joita ei
kuulu nostaa.

» Varmista, ettd kaikki osat, jotka on tarkoitettu nostettaviksi laitteen mukana, on kiinnitetty
kunnolla eivatka ne pysty liikkkumaan.

» Tarkista, ettd kiinnitysruuvit generaattorin kuljetusvaunujen ja naille asennettujen osien
valissa ovat kireitd ennen kuin nostat ne (suositeltu kiinnitysvoima on vahintaan 10 Nm).

» Kytke laite irti sdhkdvirrasta mekaanisten nostotoimenpiteiden aikana.

» Varmista sahkderistys laitteen ja mekaanisten nostovalineiden valilla, jos hitsaat nostetulla
koneella.

@ El KIINNITYSKOHTIA MEKAANISILLA VALINEILLA TAPAHTUVAA NOSTOA VARTEN

1.4 ASEMOINTI

» Kaatumisten ja putoamisten valttamiseksi ala aseta laitetta tasolle, jonka kaltevuus on yli
10°.
» Jos siirrat vaunun kaltevalle tasolle, tarkista etta:
- pullojen, lankarullien, poltinten, liikkuvien laitteiden ja muiden siihen asennettujen osien
paino jakaantuu tasaisesti;
- kaikki kannet ovat kiinni ja liikkuvat osat on kiinnitetty kunnolla. Painon joutuminen
akilliseen epatasapainoon saattaa aiheuttaa laitteen kaatumisen.
» Hitsaustoimenpiteiden aikana lukitse pyoralliset laitteet (jos asetettu kaltevalle pinnalle)
koukuilla tai kdysilla, jotteivat ne paase liukumaan ja kaatumaan.
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2 KAYTTAJAN SUOJAUS

i

21 HENKILOSUOJAIMET

SILMIEN SUOJAUS
» Kayta hitsauksen, purseenpoiston, harjauksen ja hionnan aikana suojalaseja, joissa on
sivusuojat.

« Al3 kayta piilolinsseja hitsauksen aikana.

N

v
i

KASVOJEN SUOJAUS
» Suojaa hitsauksen aikana kasvosi suojanaamarilla, jossa on standardien mukaiset
suodattimet.

PAAN SUOJAUS
» Kayta tulenkestavaa suojakyparaa tai hitsaajan suojapaahinetta, joka suojaa sahkoiskulta,
tuhkalta ja hitsausroiskeilta.

HENGITYSSUOJAUS
+ Kayta polya estavaa hengityssuojainta, kun puhdistat paineilmapuhalluksella.

) [@

—4
.

KUULON SUOJAUS

» Kayta kuulosuojaimia, jos hitsaustoimenpiteet ja hitsattavien osien valmistelu aiheuttaa
huomattavaa melua.

JALKOJEN SUOJAUS
+ Kayta tulenkestavia suojajalkineita, jotka suojaavat sahkoiskuilta, tuhkalta ja
hitsausroiskeilta.

KASIEN SUOJAUS
» Kayta tulenkestavia suojakasineita suojautuaksesi mahdollisilta sahkdiskuilta, tuhkalta ja
hitsausroiskeilta.

KEHON SUOJAUS

» Kayta tulenkestaviad suojavaatteita suojautuaksesi mahdollisilta sahkoiskuilta, tuhkalta ja
hitsausroiskeilta.

» Vaatteissa ei saa olla tahroja syttyvastd nesteestd, liuottimista, dljyisista aineista tai
maaleista, jotka voivat leimahtaa tai hdyrystya joutuessaan kosketuksiin hitsauksen
kuumuuden kanssa.
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2.2 HITSAUSTOIMENPITEISIIN LITTYVAT VAARAT

anna heille sopivat suojaimet.

II; » Tiedota kaikkia hitsausalueen lahella olevia henkil6ita hitsaukseen liittyvista riskeista ja
[}
» Kayta hitsaussuojia suojataksesi henkildt, jotka tydskentelevat hitsausalueen lahella.

@ SAVUJEN JA KAASUJEN AIKAANSAAMA VAARA
% » Kaytd sopivaa savun imulaitetta valttddksesi hitsausprosessissa syntyvien savujen ja
kaasujen aiheuttaman myrkytysriskin, kun tydskentelettiloissa, joissa on huono ilmanvaihto.
9

4 « Ald hitsaa rajahdysvaarallisia polyja, nesteitd tai kaasuja sisaltavissa tiloissa, lahelld
@ maalaus-, puhdistus- ja rasvanpoistopaikkoja tai paallystetyilla (galvanointi, kadmiointi) tai
tuntemattomista aineista likaantuneilla pinnoilla. Namé& ainesosat voivat reagoida ja saada

aikaan myrkyllisia ja arsyttavia kaasuja.

KEINOTEKOISEN OPTISEN SATEILYN VAARA
<& + Sahkohitsauksesta muodostuu ultraviolettisateilya, jonka vaikutus on sama kuin
auringonsateiden polttaessa suojaamatonta ihoa. Kasvot ja keho on ehdottomasti
suojattava sateilylta.
» Valokaaren luonteen ja valopaaston vuoksi hitsauslaitteet on maaritelty luokan 2 laitteiksi,
joiden kaytdssa tulee kayttaa henkildsuojaimia ja yhteisia suojaimia.

W
/

7\ | MELUVAARA
\\O][ * Hitsaukseen ja hitsattavan materiaalin valmisteluun liittyvat toimenpiteet saattavat
aiheuttaa melua ja myds pysyvia kuulovaurioita.

KOMPASTUMISVAARA
* Maahan heikosti nakyvaan kohtaan sijoitetut sahkojohdot, hitsauskaapelit, polttimet ja eri
laitteiden valiset liitdntajohdot saattavat aiheuttaa kompastumisen.

KAYTTAJAN KAATUMISEN VAARA
- Al pida hitsauslaitetta hartioillasi tai kehoon kiinnitettyna hitsauksen aikana: saatat

menettaa tasapainosi.

10



Yleiset kayttomaaraykset Cod. 006.0001.1003

~
"*_K
J

/ML

20/09/2021 V.3.1
SUOMI

WELD THE WORLD

SAHKOISKUN VAARA

Kun kone on kaynnissa ja MMA-hitsausvalmiudessa, hitsausliittimissa on jannitetta ja ne
ovat valmiit valokaaren sytytykseen.

Ala kosketa kasilla yhta aikaa elektrodinpitimen sahkoa johtavaa osaa ja metalliosia.

Ala kosketa elektrodinpitimen sdhkoé johtavalla osalla elektrodia tai elektrodilla metalliosia,
kun vaihdat elektrodia.

Ala kosketa yhta aikaa kahta poltinta tai kahta elektrodinpidinta.

MIG/MAG- ja TIG-hitsausprosesseissa myos hitsauskaapeli, langansyéttérullat, lankarulla
ja kohdat, jotka ovat kosketuksissa hitsauskaapeliin, ovat jannitteisia.

Al toimi kosteissa tai marissa ymparistoissa.

Varmista, etta laitteiston maadoitusjarjestelma on liitetty kunnolla ja tomii.

o/
=

Tarkista aina eri laitteiden valisten syo6tto- ja liitdntajohtojen kunto:
- syottdkaapelin johdot eivat saa tulla ulos pistokkeesta:
- laitteen johdot eivat saa olla vaurioituneita.

A + Kun hitsataan alustaa, joka on asetettu maapotentiaaliin tai maadoituspotentaaliin,
aseta eristava suoja kehon ja alustan valiin.
+ Erista laite lattiasta, jos tdma on johtava.
* Langansydttovaunu tulee eristda johtavista rakenteista, joille se nojaa, seka
mahdollisilta koukuilta tai metallikdysilta, jotka kannattelevat sita.

Sahkoiskun vaara kasvaa, jos metalliosia ja elektrodia kosketaan samanaikaisesti.
Kayttaja tulee eristda maadoitetuista metalliosista.
TyOstossa olevan kappaleen maadoitus voi lisata kayttajan onnettomuusvaaraa.

N |||_/'| \@

Hitsauslaitteen suurin tyhjdjannite hitsauspistokkeiden valissa maaritetdan paikallisissa
ja kansainvalisissa lainsdadanndissa. Symbolilla “S” (Safety) varustettuja generaattoreita
voidaan kayttaa toissa tiloissa, joissa on suuri sdhkdvaara. Generaattori ei saa kuitenkaan
olla tallaisten tilojen sisapuolella.

P

+ Kunhitsataanalustaa,jokaonasetettumaapotentiaaliintaimaadoituspotentaaliin,
e aseta eristdva suoja kehon ja alustan valiin.
+ Erista laite lattiasta, jos tama on johtava.

+ Langansyéttdvaunu tulee eristdd johtavista rakenteista, joille se nojaa, seka
mahdollisilta koukuilta tai metallikdysilta, jotka kannattelevat sita.

11
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TULIPALO- JA RAJAHDYSVAARA

« Al3 hitsaa sailidita, joissa on sailytetty bensiinia, voiteluaineita, kaasua tai vastaavia
syttyvia aineita, vaikka sailio olisi ollut pitkdan tyhja.
RAJAHDYSVAARA ON ERITTAIN SUURI.

N
‘\

» Poista kaikki syttyvat materiaalit ty6alueelta poistaaksesi tulipaloriskin. Ellei tama ole
mahdollista, peita ne tulenkestavasta materiaalista tehdylla peitteelld. Pida palonsammutin
aina tydalueen lahettyvilla.

)
A

PALOVAMMAN VAARA

» Hitsaustoimenpiteiden aikana hitsatut osat, elektrodit ja poltinten ja pidikkeiden karjet ovat
hyvin kuumia.

» Hitsaustoimenpiteiden aikana roiskuu erittédin kuumaa materiaalia.

R

* Kun hitsaus jatkuu pitkaan, jaahdytysyksikon ja polttimen sisalla oleva jaahdytysneste
saattaa kuumentua huomattavasti. Ole tarkkana nesteroiskeiden varalta, kun poltin
vaihdetaan tai kun saatetaan joutua vahingossa kosketuksiin kuuman nesteen kanssa.

> o o
> o o
> & &
> o o

MEKAANISET VAARAT
» Kun laite on kdynnissa, kaikki sen kannet ja luukut tulee sulkea ja kiinnittda huolellisesti.

» Ole tarkkana mahdollisesti vaarallisten liikkuvien osien kanssa: naitd ovat esimerkiksi
langansydttdvaunujen voimansiirtorullat.

- Al kayta kasineita, kun vaihdat lankakelaa ja asetat lankaa MIG/MAG-laitteiden polttimeen.
Ne saattavat tarttua pydriviin osiin.

« Ala suuntaa MIG/MAG-poltinta ihmisié kohti, kun lanka tulee ulos.

ESINEIDEN PUTOAMISEN VAARA

« Ala mene laitteiston alle, kun laitteisto on koholla tai nostetulla alustalla.

» Jos laite on sijoitettu korotetulle tasolle, tarkista voiko se pudota ja suorita tarvittavat
varotoimet.

SULJETUSSA TILASSA TAPAHTUVAN TYON VAARA

» Jos hitsaus suoritetaan suljetussa tilassa, jossa on korkea rajahdysriski, kayttajan tulee
tuntea kaikki aihekohtaiset erikoismaaraykset ja noudattaa niita.

* On erittdin tarkeda varmistaa, ettd tuuletus on riittdva, erityisesti suljetussa tilassa
hitsattaessa.

ol N Al




Yleiset kayttomaaraykset Cod. 006.0001.1003

()

20/09/2021 V.3.1
SUOMI

WELD THE WORLD

SAHKOMAGNEETTISTEN KENTTIEN (EMF) VAARA
Sahkdvirran kulkeminen johtimissa kehittda paikallisia sdhkdmagneettisia kenttia (EMF).
Hitsausvirta saa aikaan sahkémagneettisen kentan seka piirin etta hitsauksessa kaytettyjen
laitteiden ymparille. EMF-kentat voivat saada aikaan hairidta laakinnallisiin laitteisiin,
kuten sydamentahdistimiin. Henkildiden, joihin on implantoitu 1aakinnallisia laitteita, tulee
ottaa kayttdéon suojakeinoja. Kaikkien hitsaajien tulee noudattaa seuraavia menetelmia
minimoidakseen hitsauspiirin ymparille syntyville EMF-kentille altistumisen.

- Pida johdot yhdessa kiertamalla tai kokoamalla ne teipilla tai kayttamalla johtosuojaa.

- A4 asetu hitsauskaapeleiden valiin. Laita kaapelit yhdelle puolelle kauaksi kayttajasta.

- Al3 kierra johtoja kehon ympérille.

- Pida paa ja ylavartalo mahdollisimman kaukana laitteesta, joka on laitettu hitsauspiiriin.

- Kiinnita pidike tyOstettavaan kappaleeseen mahdollisimman I&helle hitsauskohtaa.

- Al4 tyoskentele, istu tai oleskele hitsauskoneen lahettyvilla.

- A4 hitsaa, kun hitsauslaitetta tai langansyéttélaitetta kuljetetaan.

|&akariin ja laitteen valmistajaan ennen hitsauslaitteen lahelle menemista tai

P’ » Implantoituja Iaakintalaitteita kayttavien henkildiden tulee ottaa yhteys hoitavaan
hitsausta.

e
\S
N

+ Kehittyva sahkdmagneettinen sateily (myos HF-sytytyksessd) saattaa poiketa sallituista
maksimitasoista, jotka koskevat tietyn luokan sahkolaitteita. Jos laitteen Iahelld olevissa
laitteissa on toimintahairidita, keskeyta toiminta ja kdanny valmistajan puoleen.

i

HAVITTAMINEN

Sahké- ja elektroniikkalaiteromua koskeva eurooppalainen direktiivi (RAEE).

+ Kayttdian paatyttya sahkolaitteet tulee lajitella erikseen ja toimittaa asianmukaiseen
kierratyslaitokseen, jossa ne loppukasitellaan ymparistdéa vahingoittamatta.

- Al3 havita sahkdlaitteita kotitalousjatteiden mukana. Laitteessa ja sen osissa olevat aineet
voivat olla vaarallisia ymparistdlle ja terveydelle, jos niita ei havitetd asianmukaisesti.

» Valmistaja huolehtii kayttdikansa loppuun tulleen laitteen noudosta jakelijalta, kun uusi
vastaava laite ostetaan. Laite tulee palauttaa ehjana ja siten, ettd sen kaikki olennaiset
osat ovat paikoillaan.

+ Kansallisessa lainsdadanndssa on maaratty rangaistuksia, mikali havittamista koskevia
menetelmia ei noudateta.

13
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4 ARVOKILVESSA OLEVIEN MERKINTOJEN JA SYMBOLIEN SELITYS

X=60%

2y |
& poTON &° 1 Alam

| 6 min Il 4 min
X: Kuormitettavuus osoittaa aikaprosentin suhteessa 10 minuutin aikaan, jonka laite kykenee
hitsaamaan nimellisvirralla ennen lampd&suojan laukeamista ja tarvittavaa jadhdytysaikaa; viittaa 40°C:n
ymparoivaan lampétilaan. Koskee ympariston lampdétilaa 40 °C.
U,: Tyhjakayntijannite: jannite, joka jaa ulostuloliittimiin tasaus- ja kaarijannitteen katkaisun jalkeen, kun
hitsauslaitteella ei hitsata.
U Hitsauksen virtalahteen tyhjakayntijannite; alennettu jannite jannitteenalentimen kytkeytymisen
seurauksena.
u;: Huippujannite: purkauksen maksimijannite HF.
U,: Tulojannitteen tehollinen arvo, jolle hitsauslaite on suunniteltu.
U,: Ulostuloliittimien valilla oleva hitsausjannite suhteessa maarattyyn asetusvirtaan.
Eri hitsaustapojen suhde on seuraava:
- MMA: U2= (20 + 0,04 * 12)
- TIG: U2= (10 + 0,04 * 12)
- MIG/MAG: U2= (14 + 0,05 * 12)
- CUT: U2= (80 + 0,04 * 12)
L. Hitsauslaitteen tulovirran tehollinen maksimiarvo.
I, Hitsauslaitteen tulovirran tehollinen maksimiarvo vastaavalla katkohitsauksella.
I,: Hitsausvirta.
COOLING AF: Pakkoilmajaahdytys (tuulettimella).
I.CL.B: enintdan 130 °C:n lampédtilaa kestavien eristysmateriaalien ja -jarjestelmien lampdluokka.
I.CL.H: enintdan 180 °C:n lampédtilaa kestavien eristysmateriaalien ja -jarjestelmien lampdluokka.
IP23S: Kotelon suoja-aste: vesitestaus laite pysaytettyna.
IP23M: Kotelon suoja-aste: vesitestaus laite kaynnissa.
IP23: Kotelon suoja-aste: vesitestaus laite kaynnissa ja laite pysaytettyna.
P, .- Nimellinen jaahdytysteho jaahdytysnesteen 1 I/min virtauksella 25 °C:ssa.
pmax: Maksimipaine.
STANDARDI EN 60974-1: Laitteet valokaarihitsaukseen: Hitsausvirtalahteet.
STANDARDI EN 60974-2: Nestejaahdytyslaitteistot.
STANDARDI EN 60974-3: Valokaaren sytytys ja stabilointilaitteet.
STANDARDI EN 60974-5: Langansyottolaitteet.
STANDARDI EN 60974-10: Sahkémagneettinen yhteensopivuus.

E : Puikkohitsaus paallystetyilla elektrodeilla (MMA).

i : Kaasukaarihitsaus volframielektrodeilla (T1G).

ﬁ : Metallikaasukaarihitsaus inertilld/aktiivisella kaasulla umpi- tai taytelangalla (MIG/MAG).
=== . Plasmaleikkaus.

DD 50 fSI;UHz : Kolmivaiheinen vaihtovirta 50/60 Hz:n taajuudella.

3~ _@_ |
f2 == : Kolmivaiheinen staattinen taajuusmuunnin, muuntaja-tasasuuntaaja.

1~
DD 50/60Hz ; Yksivaiheinen vaihtovirta 50/60 Hz:n taajuudella.

2@“ =" : Yksivaiheinen staattinen taajuusmuunnin, muuntaja-tasasuuntaaja.

O" :Langan syotténopeus.

14
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:DD : Syotto.

l : Laskeva ominaiskayra.

|__: Vaakasuora ominaiskayra.

S

: Soveltuu tiloihin, joissa on korkea sahkodiskuriski.

: Sulake.

C € : Laite vastaa voimassaolevia eurooppalaisia direktiiveja.

A

== . Laite vastaa sahko- ja elektroniikkalaitedirektiivia.

rons . Laite vastaa RoHS-direktiivia.
Model:

EL |""'"'“""‘I TUOTANTOPAIVAMAARA: YY= vuosi WW= viikko

15
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5 TURVALLISUUS HUOLLON JA KORJAUKSEN AIKANA

LUE SEURAAVAT YLEISET OHJEET HUOLELLISESTI JA SAILYTA NE
|L.ﬂj Toimita tama ohjekirja laitteen asennus- tai huoltohenkildkunnalle. Huolto tai korjaus
edellyttavat koulutettua ja patevdaa henkilékuntaa. Tassa oppaassa on otettu huomioon

yleiset laatimisen aikana vallinneet turvallisuusohjeet. Se on ytimekas, joskaan ei kaiken
kattava, kayttdjille suunnattu opas
Joissakin valtioissa henkilokunnan koulutuksesta on maaratty paikallisissa laeissa, jotka
littyvat seuraaviin:

- turvallisuus- ja terveysvaatimukset tydvalineiden kaytossa;

- jaannosvaarat.

5.1 TYONTEKIJOIDEN KOULUTUS JA TURVALLISUUS

=3 Pateva henkilokunta on henkilokunta, jolla:

ﬁ ~ on hyvaksytty todistus tai hyvaksynta:
- on ammattilaisedellytykset tai erittdain hyva asiantuntemus, koulutus ja kokemus;

- on osoittanut laajalti kykenevansa ratkaisemaan erityiset aiheeseen, tydhon tai projektiin
liittyvat ongelmat;
- on saanut koulutusta turvallisuudesta voidakseen tunnistaa ja valttaa liittyvat vaarat.

Huollosta ja korjauksesta vastaavien kayttajien tulee tiedostaa seuraavat:
- maaraykset, lait ja standardit;
- valmistajan ohjeet;
- turvallisuusetiketit;
- tekniset turvallisuustiedotteet.
Niita tarvitaan suoritettavissa toimenpiteissa.

Kayta eristavia suojakasineita, kun teet toimenpiteita piirilevyilla.

» Vahingossa tapahtuvat jannitteisten osien tai vaurioituneiden johtojen tai komponenttien
koskeminen voi olla hengenvaarallista.

+ Kosketus teraviin reunoihin tai osiin voi johtaa loukkaantumisiin.

— Kayta aina turvakenkia jalkojen suojaamiseksi.
a| ° Laitteiston tai sen osan putoaminen voi johtaa tapaturmiin.

Kayta aina suojavaatteita, jotta voit

* suojautua vahingossa tapahtuvilta kosketuksilta ylikuumentuneisiin, teraviin tai jannitteisiin

osiin.

« pitdd hallinnassa jannitettd johtavat henkildkohtaiset asusteet (rannekorut, kellot,
kaulakorut).

Kayta suojalaseja.
ﬁj@ » Kappaleiden sinkoutuminen tai nesteroiskeet voivat johtaa tapaturmiin.
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Kayta polylta suojaavaa hengityssuojainta.
« Alahengita p6lya, jotasyntyy, kunkaytetaan paineilmaalaitteiston sisdosien puhdistuksessa.
+ Kun laitteisto puhdistetaan paineilmalla, kdyta imuria, jotta pdlyt eivat joutuisi ymparistoon.

5.2 JAANNOSRISKIT

A

Laitteiston nosto ja asemointi johtaa putoamisen ja puristumisen vaaraan.
« Ald mene laitteiston alle, kun laitteisto on koholla tai nostetulla alustalla.
» Kun laitteisto on tydtasolla, varmista, ettei se pysty likkumaan eika putoamaan.

’

p:Se g

MANUAALINEN NOSTO
# + Kayta kahvoja ja hihnoja ainoastaan laitteen k&sin nostoon.
* Manuaaliset nostovalineet on mitoitettu nostamaan se yksittainen laitteisto, johon

ne on asennettu. Jos laitteistoon liitetdan lisdvarusteita (jaahdytysyksikoita,
vaunuja, langansyéttorullia jne.), nosta koko kokoonpano pohjasta.

+ Katso paikallisesta lainsdadannosta tietoa maarittddksesi maksimipainon, jonka
yksi henkilé saa nostaa.

+ Kaatumisten ja putoamisten valttdmiseksi ala aseta laitetta tasolle, jonka kaltevuus on yli
10°.

» Jos laite on vasta sammutettu pitkdn tydstdajan jalkeen, jotkin sisdosat saattavat olla
ylikuumentuneita.

Toiminnassa olevat langansyéttorullat voivat johtaa tapaturmiin:
« Al kosketa pyoriva rullia, kun sinulla on kasineet: kasine voi takertua hammaspydrastéon
ja vetda sormet sen valiin.

Al laita sormia tai esineita tuulettimen sisélle.
» Vaikkatuuletin onkin paikoillaan, joissakin laitteistoissatuuletin voi aktivoitua automaattisesti
lampo6anturin vaikutuksesta myds silloin, kun ei hitsata.

« Al suuntaa MIG/MAG-poltinta ihmisié kohti, kun lanka tulee ulos.
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Neste voi johtaa palovammoihin.

* Kun hitsaus jatkuu pitkaan, jaahdytysyksikén ja polttimen sisalla oleva jadhdytysneste
saattaa kuumentua huomattavasti. Ole tarkkana nesteroiskeiden varalta, kun poltin
vaihdetaan tai kun saatetaan joutua vahingossa kosketuksiin kuuman nesteen kanssa.

Putket voivat sisdltaa kaasua tai paineenalaista nestetta.

» Kun jaahdytysyksikké on paalla ja pumppu toiminnassa, saattaa syntya paineistettuja
nesteroiskeita, jotka ovat peréisin viallisista tai huonosti liitetyistd liitoksista tai
vaurioituneista putkista.

. > oo
e o > oo
> > oo
o > oo

S

Kayta kasvosuojainta, kun teet toimenpiteitd koneella, joka on auki ja paalla.
+ Toiminnan tai vianmaarityksen/vian haun vaiheen aikana komponentit voivat rajahtaa
seuraavista syista:
- vahingossa tapahtunut oikosulku;
- virheellinen komponentin asennus;
- ylijannite;

5.3 TYOKALUJEN JA TYOPAIKAN OMINAISUUDET

Tydpaikan ja tyokalujen ominaisuuksista on maaratty eurooppalaisissa direktiiveissa seka kansallisis-
sa laeissa.

5.4 VIANMAARITYKSESSA JA KORJAUKSESSA TARVITTAVAT VALINEET

Digitaalinen yleismittari, jossa on seuraavat ominaisuudet:
- vastuksen mitta-asteikko: 0 ohmista vahintaan 5 Mohmiin
- tasavirtajannitteen mitta-asteikko: 0 mV:sta vahintaan 1000
Vd.c.:hen.
- vaihtovirtajannitteen mitta-asteikko: 0 mV:std vahintdan 700
Vd.c.:hen.
- diodien testi
Suosituksena on automaattinen mitta-asteikkovaline, silla koneen
ollessa rikki teoriassa ei ole mahdollista ennakoida sahkdsuuretta, jota
mitataan.

e Amperometrinen tasasahkopihti, jossa on seuraavat ominaisuudet:
- luokka vahintaan 2.5

= - mittausasteikko 1 000 A huippuarvossa

( "-5_-__*" Amperometrisen pihdin sijaan on mahdollista kayttaa shunttia. Kun

|\ .agRp shunt on asetettu, se on hitsauspotentiaalissa, joten amperometrisen
pihdin kayttdéa suositellaan kuitenkin taman kaytannéllisyyden vuoksi.
el
L E]
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Sahkbdasentajan eristetty ruuvimeisselisarja ruuveille,
joissa on kuusikulmainen kanta
Sahkbdasentajan eristetty ruuvimeisselisarja ruuveille,

joissa on torx-kanta
Sahkdasentajan eristetty ruuvimeisselisarja ruuveille,

joissa on philips-kanta

Dynamometrinen ruuvimeisseli

Puristuspihdit eristetyille paateholkeille

Puristuspihdit koskettimille
Koskettimet

Irrotuspihdit koskettimille

Yleiskayttoiset pihdit ja leikkurit elektroniikkakompo-
nentteja varten
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Hohtimet (sopivan kokoiset kaasuputkien vanteiden
sulkemiseen)

nan
il B B el

Hitsauslaite elektronisille komponenteille, vahimmais-
teho 50 W

Kannettava akkuruuvinvaannin

Dielektrinen eristava matto (50 kV)

5.5 SAATO, HUOLTO, VARAOSAT

Korjauksesta vastaavan henkildkunnan tulee olla pateva ja koulutettu, ja sen tulee tiedostaa vaarat,
jotka liittyvat huolimattomaan kayttaytymiseen.

Mekaanisten osien tai elektronisten komponenttien tai piirilevyjen korjauksen tai vaihdon jalkeen tulee
suorittaa testit, joiden avulla varmistetaan standardin EN 60974-4 vaatimusten tayttyminen.

Tiedoksi annetaan suoritettavat testit: silmamaarainen tarkistus, suojapiirin jatkuvuus, eristysvastus,
hitsauspiirin vuotovirta, ensisijainen vuotovirta, tyhjakayntijannite.

» Valtuuttamattomien henkildiden tulee pysytella kaukana tydalueelta.
@/w » Laitteen korjaus- ja testivaiheessa lasna saattaa olla vaarallisia jannitteita.

20



Yleiset kayttomaaraykset Cod. 006.0001.1003
20/09/2021 V.3.1

SUOMI

WELD THE WORLD

’@: Katkaise laitteen sahko ennen sen avaamista ja huoltoa. Syéttokatkaisimen
g‘% sulkeminen ei takaa katkaisua sdhkoverkosta (esimerkki: jotkin piirit saattavat
saada virtaa katkaisimen sulusta huolimatta tai kytkimen koskettimet voivat olla

limaantuneet yhteen). Ainut sallitut tarkistukset koneen ollessa kytkettyna virran-
syottdon ovat tarkistukset, joita tarkistusmenetelmassa edellytetaan.

Odota vahintdan 5 minuuttia koneen sammutuksen jalkeen ennen kuin avaat sen ja siirryt
%l & sahkoosiin. Myds silloin kun laitteisto on sammuksissa ja kytkettyna irti sdhkdverkosta, sen
sisalla on jannitteisia osia kondensaattoreiden latauksen vuoksi.

WARNING Hazardous voltage Ennen kuin kosket mihinkdan sdhkbdosaan, tarkista yleismittarilla,
{I Measure voltage before operating |€tta elektrolyyttikondensaattoreiden paatteissa oleva jannite on alle

60 Vd.c.
10 40
FRRPo| ] e

Staattinen sahko saattaa vaurioittaa elektronisia osia.
» Laita maadoitusvanne ennen kuin teet piirilevyja koskevia toimenpiteita.

Suosituksena on kayttaa jadhdytysnesteita, jotka laitteiston valmistaja on tyyppihyvaksynyt.
» Ole tarkkana jaahdytysnesteen valinnassa, silla se ei saa johtaa sahkda.
« Ala kayta polypropyleninesteita, silla ne vaurioittavat tiivisteité ja johtavat kerrostumiin.

VARAOSAT
Kayta varaosina vain komponentteja, jotka laitteiston valmistaja on tyyppihyvaksynyt.
Ei-tyyppihyvaksyttyjen varaosien kayttd voi johtaa seuraviin vaaroihin:

- sahkoeristyksen puuttuminen (sahkodiskun vaara)

- palonsuojaominaisuuksien puuttuminen (tulipalon vaara)

- sahkoémagneettisen yhteensopivuuden puuttuminen (hairididen vaara muiden laitteiden kanssA)

Jotta voit olla varma, etta varaosa sopii laitteistoosi, kerro aina laitteiston sarjanumero ja varaosan
koodi, jotka I6ytyvat varaosaluettelosta.

HITSAUSTESTIT
Jos kone tulee testata hitsaustilanteessa, noudata taman oppaan edellisessa osiossa annettuja hit-
saustoimenpiteiden turvallisuusohijeita.
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HUOLTOVALIT
Toimenpide Aikavali
Tarkista, etta virtaa johtavien johtojen (sy6ttdjohdot, hitsauskaapelit, kuukausittain

litdntajohdot) suojavaippa on hyvassa kunnossa, ettd ne on kiinnitetty kunnolla
ja etta niiden paista ei tule ulos lankoja. Tarkista virtajohdon hyva tila.
Jos virtajohto vaihdetaan:
- Tarkista, ettd johto soveltuu kdyttdkohteeseen ja vastaa kansallisia ja
paikallisia standardeja.
- Tarkista, ettd johto on mitoitettu sdhkdverkon teholliselle maksimivirralle
[1eff.
- Tarkista, ettd johdon pituus on vahintdan 2 m pakkauksen
ulostulokohdasta mitattuna.

Puhdista ja kiristd mahdolliset 16ystyneet liitdnnat (hitsauspistokkeet, johdon kuukausittain
puristin, korin ruuvit jne.).

Tarkista generaattorivaunujen ruuvien ja pulttien kiinnitys. kuukausittain
Tarkista korin tila (muovit, joissa on halkeamia, taipuneet metallisuojat ja kuukausittain

halkeamat, joissa on vaarana veden ja pdlyn paasy sisalle).

Metalli- tai muovikotelon vaurioituminen voi vaarantaa laitteiston turvallisuuden
ja vahentaa valimatkaa korin ja jannitteisten osien valilla, jolloin pdlyn ja
kosteuden sisélle paasy helpottuu. Vaihda osat, jos ne ovat vaurioituneet
vakavasti.

Liikkuvat mekaaniset osat tulee aina suojata suojalevyilla, jotta niita ei voida
koskettaa vahingossa. Jos huolletaan ja/tai vaihdetaan mekaanisia osia siten,
ettd turvalaitteet tulee poistaa, aseta suojat aina takaisin paikoilleen valmistajan
osoittamille paikoille.

Tarkista, ettd sahkdjohdon suojajohdin (kelta/vihrea) on liitetty runkoon ja kuukausittain
etteivat kiinnitysruuvit/fast-on-liittimet ole 10ystyneet.

Puhdista ja kiristd mahdolliset I6ystyneet liitannat (hitsauspistokkeet, johdon kuukausittain
puristin, korin ruuvit jne.).

Avaa laite ja puhdista sen sisdosat kuivatulla paineilmalla. 3 kuukauden vélein

ALA KAYTA PAINEILMAA LIIAN SUURELLA PAINEELLA. MUUTEN
ELEKTRONIIKKAKOMPONENTIT VOIVAT VAURIOITUA.

Ala kayta korin puhdistuksessa liuotinaineita, jotka voivat vaurioittaa
tarraetiketteja, muovia ja kumia.

Tarkista, etta tuuletin ei ole jumissa. 3 kuukauden vélein
Tarkista, etta ilmakanavat eivat ole tukossa. 3 kuukauden valein
Tarkista, etta laitteiston sisalla ei ole nestekertymia tai vuotoja. 3 kuukauden vélein

Tarkista, ettd hihnat, ketjut, soljet ja yleisesti ottaen kiinnitys- ja sidontalaitteet | 3 kuukauden vélein
ovat hyvassa kunnossa.

Tarkista, onko jaahdytysyksikoissa jaahdytysnestetta. 3 kuukauden valein

Tarkista hitsauskaapelien kulumisaste. 3 kuukauden valein

Tarkista eristykset ja vuotovirrat (EN 60974-4). 12 kuukauden
valein

Laitteiston kalibrointi ja kelpuuttaminen (EN 60974-14). 12 kuukauden
valein
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LEIA ATENTAMENTE E CONSERVE AS SEGUINTES INSTRUGOES GERAIS

Confie este manual ao pessoal encarregado pelainstalagao e/ou utilizagdo do equipamento.
O equipamento deve ser instalado e/ou utilizado por pessoal treinado e qualificado.

A instalacdo da maquina devera respeitar as disposi¢cdes locais sobre normas de
seguranga.

Este manual tem em consideragdo os comuns padrbes de seguranga no momento
em que foi elaborado e € um guia sintético, mas nao exaustivo, para os operadores. A
formagao do pessoal deve ser integrada pelo estudo de documentos especificos (por
exemplo, a norma |IEC 60974-9) ou outra documentacao relacionada a seguranga no
local de trabalho, conforme prescrito pelas leis locais.

1 SEGURANCA NA INSTALA(}/:\O E NO AMBIENTE DE TRABALHO
1.1 INSTALAGAO

Depois de abrir a embalagem, assegure-se de que a maquina nao esta danificada. Em
caso de duvida, contacte com o centro de assisténcia.

Qualquer intervencao elétrica durante a instalacdo s6 podera ser efetuada por pessoal
especializado.

A conexdo em série ou em paralela de varios geradores deve ser avaliada por um
especialista.

O equipamento deve ser utilizado apenas para os objetivos para os quais foi projetado;
em particular, ndo utilizar a soldadora para:

- descongelar tubos;

- carregar baterias/acumuladores;

- iniciar o motor.

Assegure-se de que os cabos de soldadura estao corretamente ligados as tomadas, para
evitar o sobreaquecimento das mesmas.

Mantenha sempre limpa a zona circundante a area de soldadura.

Utilize a maquina em locais secos e com boa ventilagao.

Tenha o cuidado de assegurar que nenhum pé metalico possa ser aspirado pelo ventilador
da maquina para o interior da mesma, pois isso iria danificar os circuitos eletronicos.

Esta maquina foi projetada para funcionar em determinadas condigbes ambientais:

- temperatura ambiente durante o funcionamento: -10 °C a +40 °C (14 °F a 104 °F);

- temperatura ambiente para o transporte e armazenamento: -20 °C a +55 °C (-4 °F a
131 °F);

- humidade relativa do ar: até 50 % a 40 °C (104 °F), até 90 % a 20 °C (68 °F);

- altitude: até 1000 m acima do nivel do mar.

- ambiente livre de poeiras, acidos, substancias ou gases corrosivos.

Instale as botijas de gas comprimido na posicao vertical, fixando-as a um suporte fixo
ou aos contentores proprios e proteja-as do calor excessivo, choques, escorias, chamas
vivas e faiscas.

Mantenha as botijas longe das opera¢des de soldadura e de outros circuitos elétricos.
Fechar a valvula da botija ou a alimentagao principal de gas quando nao estiver a soldar.

GRAU DE PROTEGAO DO INVOLUCRO (IP)

O equipamento pode ser armazenado no exterior, mas nao esta prevista a sua utilizagao
em caso de mau tempo, se nao estiver devidamente protegido.
Nao exponha a maquina ao sol direto e intenso nem a chuva.
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LIGAGAO ELETRICA

» Ainstalagao elétrica deve estar em condigbes de fornecer a poténcia maxima exigida pelo
gerador e em conformidade com as normas do pais em que se efetua a instalacao e ser
efetuada por pessoal especializado.

» A ficha de ligagcédo a alimentacado deve ser do tipo adequado para suportar valores de
corrente nunca inferiores a corrente maxima efetiva de alimentacgao |1eff.

1.2 CLASSIFICAGAO EMC DO EQUIPAMENTO

OS EQUIPAMENTOS DACLASSE A SAO PROJETADOS PARAUM USO PROFESSIONAL
EM AMBIENTES INDUSTRIAIS.

Os equipamentos da classe A ndo sao projetados para uso em ambientes residenciais com
alimentacéo a baixa tensao. A compatibilidade eletromegnética dos equipamentos da classe
A pode nédo estar garantida nestes ambientes, devido a perturbag¢des provocadas tanto por
radiagdo como por conducao.

Os equipamentos de alta poténcia podem influenciar a qualidade da alimentacéo de
D: rede, devido a corrente primaria por ela absorvida. Por conseguinte, em alguns tipos

de equipamento podem ser aplicadas restrigdes a ligagdo ou a obrigatoriedade de
respeitar os valores de impedancia maxima de linha permitidos ou de capacidade
minima de alimentag&o do ponto de integragao na rede publica (ponto de ligacéo
comum, PCC). Nestes casos, é da responsabilidade do instalador ou do utilizador
assegurar-se de que o equipamento pode ser ligado, consultando, se necessario,
o operador da rede de distribuicéo.

()

INTERFERENCIAS
Antes de utilizar o equipamento, certifique-se de que ndo se encontram na area da sua
instalacédo os seguintes dispositivos:
- transmissores e recetores radiotelevisivos.
- computadores, robds, dispositivos eletronicos domésticos (radio, tv, gravadores de
video, telefones, sistemas antirroubo, etc.).
- aparelhos eletromédicos e equipamentos para manutencdo da vida, estimuladores
cardiacos (pacemaker) e aparelhos acusticos.
- todos os equipamentos elétricos de elevada sensibilidade (equipamentos utilizados
para calibracbes e medigdes).
- dispositivos de controlo de seguranca em equipamentos industriais.
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REDUGAO DAS EMISSOES
Para reduzir as emissoes, aplique as seguintes disposi¢des:

- filtrar a alimentacao de rede;

- nos locais permanentes de soldadura, proteja o cabo de alimentagdo no interior de
condutas metalicas ou equivalentes ao longo de todo o seu comprimento; esta protec¢ao
deve ser ligada ao equipamento com um bom contacto elétrico.

- em aplicagdes especiais, considere a protecédo de todo o equipamento.

- mantenha os cabos de soldadura o mais curtos possivel e junto ao solo.

- manter os cabos de soldadura o mais proximo possivel um do outro e longe dos outros
cabos;

- considere a utilizagcado de ligagdes equipotenciais dos componentes metélicos das
instalagdes de soldadura.

Se a pega a soldar nao estiver ligada a terra, a sua ligacao a terra pode reduzir parcial-
mente as emissdes eletromagnéticas. Tenha cuidado, porque nesse caso aumentam os
riscos de danos ao operador e para os outros aparelhos elétricos. A operagao te de ser
autorizada por uma pessoa competente e em condi¢cdes de determinar o risco envolvido.
Nos paises em que nao é permitido ligar a pecga a terra por contacto direto, a ligacdo deve-
ra ser efetuada com um condensador adequado, seleccionado de acordo com a legislacao
nacional.

1.3 LEVANTAMENTO

LEVANTAMENTO MANUAL

* Os meios de levantamento manual sdo dimensionados para levantar o peso
do unico equipamento no qual estdo instalados. Se estiverem conectados

,2\ d » Utilize as pegas e correias apenas para a elevagdo manual do equipamento.
N s

acessorios suplementares ao equipamento (grupos de arrefecimento, carrinhos,
alimentadores de fio etc.), levante o conjunto inteiro retirando-o da base.

» Consulte as normas nacionais para determinar o peso maximo que uma pessoa
pode levantar.

AUSENCIA DE PONTOS DE ENGATE DEDICADOS AO LEVANTAMENTO COM MEIOS

MECANICOS

* Quando nao forem previstos pontos de engate especificos no equipamento, para o
levantamento mecanico utilizar:
- um empilhador que levante o equipamento da base;
- cabos/correntes que envolvam a base do equipamento a elevar.

« E proibido levantar o equipamento puxando-o com cordas ou correntes conectadas a
estruturas néo destinadas para este fim, pois podem partir-se com a consequente queda
da carga.

PONTOS DE ENGATE DEDICADOS AO LEVANTAMENTO COM MEIOS MECANICOS

» Utilize os ganchos, quando previstos, com ponto de engate para a elevagédo do equipamento
com dispositivos mecanicos.

* Os pontos de engate para o levantamento com dispositivos mecanicos sao apenas
aqueles indicados pelo fabricante no manual de instrugbes e marcados no equipamento
com o simbolo especifico.
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LEVANTAMENTO DOS EQUIPAMENTOS

* Durante o levantamento, as correntes/cordas devem manter-se perpendiculares ao
equipamento, para ndo sobrecarregar os ganchos.

» Tenha o cuidado de verificar se as correntes/cordas de levantamento sdo adequadas
para suportar o peso do equipamento.

* N&o eleve juntamente com o equipamento botijas, carros ou quaisquer dispositivos
moveis nao previstos.

» Verifigue se todos os dispositivos destinados a serem elevados juntamente com o
equipamento estido bem presos e ndo podem mover-se.

» Antes de elevar os carros porta-gerador, verifique se os parafusos de fixagao das pecas
montadas sobre eles estdo bem apertados (a forca de aperto recomendada é de pelo
menos 10 Nm).

» Desligue o equipamento da rede elétrica durante as operagdes de levantamento mecanico.

» Verifique o isolamento elétrico entre o equipamento e os meios de levantamento mecanico
sempre que soldar com a maquina em elevagao.

1.4 COLOCAGAO

* Nao coloque o equipamento sobre um plano com inclinagdo superior a 10°, para evitar
que oscile e caia.
* Quando um carro se estiver a deslocar num plano inclinado, tome cuidado para que:
- O peso das botijas, bobinas de fio, tochas, dispositivos mdveis ou qualquer coisa
montada sobre ele esteja distribuido de forma equilibrada.
- Todas as tampas estejam fechadas e as partes méveis bem fixadas. Um desequilibrio
repentino do peso pode fazer com que o0 equipamento se vire.
» Durante as operagdes de soldadura, bloqueie os equipamentos com rodas (quando
colocados num plano inclinado) por meio de ganchos ou cabos, para evitar que deslizem
e oscilem.
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2 PROTEGAO DO OPERADOR

i

2.1 EQUIPAMENTOS DE PROTEGAO INDIVIDUAL (EPI)

PROTEGAO DOS OLHOS
» Utilize 6culos de protegdo com anteparas laterais durante as operagdes de soldadura,
rebarbagem, escovagem e desbaste.

* N&o utilize lentes de contacto durante as operagdes de soldadura.

AN
Duy

PROTEGCAO DO ROSTO
» Utilize mascaras de protegdo equipadas com filtros de seguranga normalizados para
protecao do rosto durante a soldadura.

PROTEGAO DA CABEGA
+ Utilize um capacete de protecdo ou mascara de soldador ignifuga, a fim de se proteger de
eventuais choques de electrocussao, cinzas e projecdes de soldadura.

(D

PROTEGAO RESPIRATORIA
* Usar uma mascara antipoeira quando efetuar operagdes de limpeza com o uso de
sopragem com ar comprimido.

Q

PROTEGCAO DOS OUVIDOS
» Use auricular antirruido se as operacdes de soldadura ou preparacao das pecgas a soldar
envolverem elevadas emissdes de ruido.

PROTEGAO DOS PES
» Use calgado de protegao ignifugo, a fim de se proteger de eventuais choques de
eletrocusséo, cinzas e projecdes de solda.

PROTEGAO DAS MAOS
» Useluvasde protecaoignifugas, afimde se proteger de eventuais choques de eletrocussao,
cinzas e projecdes de solda.

PROTEGAO DO CORPO

» Use vestuario de protecdo e ignifugo, a fim de se proteger de eventuais choques de
electrocussao, cinzas e proje¢des de solda.

» Asroupas nao devem estar sujas com liquidos inflamaveis, solventes, substancias oleosas
ou vernizes, que se podem inflamar ou vaporizar em contacto com o calor da soldadura.
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2.2 RISCOS RELACIONADOS COM AS OPERAGCOES DE SOLDADURA

dos riscos que a soldadura comporta e assegure-se de que lhes sado fornecidos os meios
de protecdo adequados.

» Utilize mascaras de protegcao para soldadura, de modo a proteger as pessoas que
trabalham na zona adjacente a soldadura.

* Informe todas as pessoas que se encontrem na proximidade da area de soldadura acerca
gow

RISCO DE FUMOS E GASES
@ * Quando trabalhar em ambientes pouco arejados, utilize aspiradores de fumos adequados,
(@&ﬂ a fim de evitar o risco de intoxicagao por fumos ou gases libertados durante processo de
soldadura.
9

* N&o solde em ambientes onde se encontrem pos, liquidos ou gases explosivos, perto
> de instalagbes de envernizamento, limpeza e desengorduramento, nem sobre materiais
@ revestidos (zincagem, cadmiagem) ou sujos com substancias desconhecidas. Estas
substancias podem reagir, libertando gases téxicos e irritantes.

RISCO DE RADIAGOES OTICAS ARTIFICIAIS (ROA)

» Durante a soldadura elétrica sdo emitidas radiagdes ultravioleta que produzem sobre
a pele desprotegida os mesmos efeitos que as queimaduras solares. E fundamental
proteger o rosto e o corpo destas radiagoes.

» Dada a natureza do arco elétrico e a sua emissao luminosa, as maquinas de soldar sdo
consideradas equipamentos da categoria 2, para a utilizagdo dos quais esta prescrito o
uso de meios de protecgdo individuais e coletivos.

N

17
‘4

RISCO DE RUIDO
» Asoperacbes de soldadura e as relacionadas com a preparacao do material a soldar podem
ser bastante ruidosas e provocar problemas de audicdo eventualmente permanentes.

Q

RISCO DE TROPECAMENTO
» Cabos de alimentagéao, cabos de soldadura, tochas e cablagem de ligagéo entre os varios
aparelhos, espalhados pelo chao de forma pouco visivel, podem provocar tropegamentos.

RISCO DE QUEDA DO OPERADOR
» N&o solde com o equipamento apoiado sobre 0s ombros ou preso ao corpo, porque isso
aumenta o risco de desequilibrio.
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RISCO DE CHOQUE ELETRICO

Quando ligada e colocada na modalidade MMA, a maquina apresenta as tomadas de
soldadura sob tens&o e prontas para o escorvamento do arco de soldadura.

Nao toque ao mesmo tempo com as maos na por¢do condutora da pinga de suporte do
elétrodo e nas partes metalicas.

Durante as operagoes de substituicdo do eléctrodo, ndo toque com a porgao condutora da
pinga de suporte do elétrodo ou com o préprio elétrodo nas partes metalicas.

Nao toque simultaneamente em duas tochas ou em duas pingas porta-elétrodo.

Nos processos de soldadura MIG/MAG e TIG, o fio de soldadura, os rolos de alimentagao
de fio, a bobina de fio e as partes em contacto com o fio de soldadura também estdo sob
tenséo.

Nao opere em ambientes humidos ou molhados.

Assegure-se de que a ligacao a terra da instalagao elétrica esta corretamente efetuada e
a funcionar devidamente.

Controle sempre o estado dos cabos de alimentagéo e de ligagao entre os varios aparelhos:
- Os fios do cabo de alimentagcdo nao devem projetar-se para fora do corpo da ficha.
- Os cabos do equipamento ndo devem estar danificados.

, * Ao soldar numa base colocada como potencial de aterramento ou de massa,

colocar uma cobertura isolante entre o corpo e a propria base.

* Isolar o equipamento do pavimento quando este for condutor.

* O carro de alimentacao do fio deve ser isolado das estruturas condutoras nas
quais esta apoiado e de eventuais ganchos ou cabos metalicos que o sustentem.

O risco de choque elétrico aumenta se tocar simultaneamente em componentes metalicos
e no elétrodo.

O operador deve estar isolado dos componentes metalicos ligados a terra.

A ligacéo a terra da pega em processamento pode aumentar o risco de acidente para o
operador.

A tensdo maxima em vazio da maquina de soldar entre as tomadas de soldadura é
estabelecida de acordo com as normas nacionais e internacionais. Os geradores com o
simbolo "S" (Safety) podem ser utilizados para a realizagdo de trabalhos em locais com
elevado risco elétrico; no entanto, o gerador ndo deve estar localizado em tais ambientes.

* Ao soldar numa base colocada como potencial de aterramento ou de massa,
colocar uma cobertura isolante entre o corpo e a propria base.
* |solar o equipamento do pavimento quando este for condutor.

* O carro de alimentacdo do fio deve ser isolado das estruturas condutoras
nas quais estd apoiado e de eventuais ganchos ou cabos metalicos que o
sustentem.
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RISCO DE INCENDIO E EXPLOSAO

» Nao solde recipientes que tenham anteriormente contido benzina, lubrificantes, gases
ou outras substancias inflamaveis semelhantes, mesmo que o recipiente esteja vazio ha
muito tempo.
O RISCO DE EXPLOSAO E EXTREMAMENTE ELEVADO.

Y

-«

* Retire da area de trabalho todos os materiais inflamaveis, para prevenir um eventual risco
de incéndio; se tal ndo for possivel, cubra-os com protecbes de material ignifugo. Tenha
sempre um extintor perto da zona de trabalho.

)
A

RISCO DE QUEIMADURAS

» Durante as operagdes de soldadura, as partes soldadas, elétrodos e as pontas das tochas
e das pingas atingem temperaturas muito elevadas.

» Durante as operagdes de soldadura sédo projetados salpicos de material a temperaturas
muito elevadas.

R

» Depois de estar a soldar durante algum tempo, o liquido de refrigeracao existente no
interior da unidade de refrigeragdo e da tocha pode atingir temperaturas elevadas. Tenha
cuidado com os salpicos de liquido durante as operagdes de substituicido da tocha e em
situagcdes em que possa acidentalmente entrar em contacto com o liquido quente.

> o o
> o o
> & &
> o o

RISCOS MECANICOS
* Quando o equipamento esta em funcionamento, todas as suas tampas e portinholas
devem estar fechados e bem fixados.

» Tenha cuidado com as partes em movimento potencialmente perigosas, como os rolos de
transmissao unidade de alimentacéo do fio.

» Durante a substituicdo da bobina do fio e introducéo do fio na tocha nas maquinas MIG/
MAG, nao use luvas, porque podem ficar presas nas partes em rotagao.

Nao aponte a tocha MIG/MAG na direcao de ninguém enquanto se esta a fazer passar o
fio.

RISCO DE QUEDA DE OBJETOS

* Nao se coloque por baixo do equipamento quando este estiver a ser erguido ou se
encontrar num plano elevado.

* Quando o equipamento for colocado num plano elevado, verificar se ndo ha perigo de
queda e tomar as necessarias medidas de seguranca.

M =3

RISCO DE TRABALHO EM ESPACOS FECHADOS
» Quando tiver que soldar em espacgos fechados com elevado risco de explosao, informe-se
k de todos os regulamentos especificos que tém que ser cumpridos.
« E muito importante assegurar uma ventilagdo suficiente, especialmente quando soldar em
locais fechados.
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RISCO DE CAMPOS ELETROMAGNETICOS (EMF)
A passagem da corrente elétrica em qualquer condutor gera campos eletromagnéticos
localizados (EMF). A corrente de soldadura cria um campo eletromagnético em volta do
circuito e dos aparelhos utilizados para a soldadura. Os campos EMF podem interferir com
dispositivos médicos, como os pacemaker. As pessoas em quem tenham sido implantados
dispositivos médicos devem tomar medidas de protecéo. Todos os soldadores sdo obrigados
a cumprir os seguintes procedimentos, de modo a reduzir ao minimo a exposi¢cdo aos
campos EMF gerados em volta do circuito de soldadura:
- Mantenha os cabos todos juntos, torcendo-os e enrolando-os com um fio ou usando
um cobre-cabos.
- N&o se coloque entre os cabos de soldadura. Disponha os cabos para o lado, longe do
operador.
- Nao enrole os cabos a volta do corpo.
- Mantenha a cabecga e o tronco o mais afastados possivel do equipamento ligado ao
circuito de soldadura.
- Fixe o borne a pega a processar o mais perto possivel do ponto de soldadura.
- Nao trabalhe, ndo se sente nem permanecga na proximidade da maquina de soldar.
- Nao efetue operagdes de soldadura quando a maquina de soldar ou a unidade de
alimentacao do fio estao a ser transportadas.

[
)
Ze

e o fabricante do dispositivo antes de se aproximarem ou efetuarem operacdes

» Osportadores de dispositivos médicos devem consultar o seu médico assistente
I ' de soldadura.

e
\S
N

* As emissdes eletromagnéticas geradas (incluindo as provocadas pela ignigdo com HF)
podem revelar-se incompativeis com os niveis maximos admitidos para algumas classes
de aparelhos elétricos. Em caso de anomalia de funcionamento de dispositivos situados
na proximidade imediata do equipamento, € aconselhavel suspender a operagado e
contactar o fabricante.

¢

ELIMINACAO

Diretiva europeia relativa aos residuos de equipamentos elétricos e eletrénicos (REEE).

* Os equipamentos elétricos que chegam ao fim da sua vida util devem ser recolhidos

separadamente e enviados para a respetiva estrutura de reciclagem, para uma eliminagao

compativel com o ambiente.

* Nao elimine aparelhos elétricos juntamente com os residuos normais. As substancias
presentes no aparelho e nos seus componentes podem ser nocivas para o ambiente e
para a saude humana, se nao forem eliminados de forma adequada.

» O fabricante compromete-se a remover das instalagdes do distribuidor o equipamento
que chegue ao fim da sua vida util no momento de aquisicdo de um novo equipamento
equivalente. O equipamento deve ser devolvido com todos os seus componentes
essenciais.

* As leis nacionais prevéem sancbes para o desrespeito das modalidades de eliminagao

aqui indicadas.
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4 EXPLICAGAO SIMBOLOGIA E SIGLAS NA PLACA DE DADOS

X=60%

2y |
& poTON &° 1 Alam

| 6 min Il 4 min
X: O fator de utilizacdo indica, em relagdo a um tempo de 10 minutos, a percentagem de tempo em
que a maquina esta em condi¢cdes de soldar com a corrente nominal indicada, antes da intervencao
da protecao térmica e consequente tempo de arrefecimento. Refere-se a uma temperatura ambiente
de 40 °C.
U,: Tensdo em vazio: tensdo, com exclusao de qualquer tenséo de estabilizagao ou igni¢ao do arco,
existente entre as tomadas de saida, quando a maquina nao esta a soldar.
U Tenséo de uma fonte de corrente para soldadura em vazio; tenséo reduzida apds intervengédo do
dispositivo de reducéo da tenséao.
Up: Tensao de pico: tensdo maxima de descarga HF.
U,: Valor eficaz da tens&do de alimentagdo para a qual a maquina de soldar foi projetada.
U,: Tens&o existente entre as tomadas de saida quando se esta a soldar, em relagéo a uma determinada
corrente programada.
A relagao para as varias modalidades de soldadura é a seguinte:

- MMA: U2= (20 + 0,04 * 12)

- TIG: U2= (10 + 0,04 * 12)

- MIG/MAG: U2= (14 + 0,05 * 12)

- CUT: U2= (80 + 0,04 * 12)
I, :Valor eficaz maximo da corrente de alimentagdo da maquina de soldar.

1max”

L.« Valor maximo da corrente efetiva de alimentagdo da maquina de soldar no respetivo ciclo de
intermiténcia.

1,: Corrente de soldadura.

COOLING AF: Arrefecimento com ar forgado (com ventilador).

I.CL.B: Classe térmica de materiais isolantes e sistemas de isolamento resistentes até 130 °C.
I.CL.H: Classe térmica de materiais isolantes e sistemas de isolamento resistentes até 180 °C.
IP23S: Grau de protecao do involucro: ensaio com agua, com o equipamento fora de funcionamento.
IP23M: Grau de protecao do invélucro: ensaio com agua, com o equipamento em funcionamento.
IP23: Grau de protecao do invélucro: ensaio com agua, com o equipamento em funcionamento e com
o equipamento fora de funcionamento.

P,,.... Poténcia nominal de arrefecimento a 1 I/min do liquido de arrefecimento a 25 °C.

pmax: Pressdo maxima.

NORMA EN 60974-1: Equipamento de soldadura por arco: Fontes de corrente para a soldadura.
NORMA EN 60974-2: Sistemas de arrefecimento por liquido.

NORMA EN 60974-3: Dispositivos de escorvamento e de estabilizagdo do arco.

NORMA EN 60974-5: Alimentadores de fio.

NORMA EN 60974-10: Compatibilidade eletromagnética.

s . Soldadura manual por arco com elétrodos revestidos (MMA).

= : SOldadura em atmosfera inerte com elétrodos de tungsténio (TIG).

= . Soldadura em atmosfera de gas inerte/ativo com fio cheio ou fluxado (MIG/MAG).
- : Corte a plasma.

DD 50 fSI;UHz : Alimentacéao trifasica alterna com frequéncia de 50/60Hz.

3~ _@_ |
f2 == : Transformador retificador conversor de frequéncia estatico trifasico.

1~
DD 50/60Hz ; Alimentagdo monofasica alterna com frequéncia de 50/60Hz.
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o 2@“ : Transformador retificador conversor de frequéncia estatico monofasico.
—>

O" : Velocidade de avanco do fio.
]]D : Alimentacéo.

l : Caracteristica em queda.

| : Caracteristica plana.

S

: Adequado para utilizagdo em ambientes com maior risco de choque elétrico.

: Fusivel.
( € : Equipamento conforme as diretivas europeias em vigor
== : Equipamento conforme a diretiva REEE

rokis . EQuipamento conforme a diretiva RoHS
Model:

S [ DATA DE PRODUCAQ: YY=ano WW= semana.
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5 SEGURANGA NA MANUTENGAO E NA REPARAGAO

LEIA ATENTAMENTE E CONSERVE AS SEGUINTES INSTRUGOES GERAIS
|L.ﬂj Entregue este manual ao pessoal encarregado pela manutencdo ou pela reparagado do
equipamento. A manutengao ou a reparacao deve ser realizada por pessoal qualificado

e qualificado. Este manual tem em consideragdo os comuns padrdes de seguranca no
momento em que foi elaborado e € um guia sintético, mas nao exaustivo, para os operadores.
Em alguns paises, a formacao do pessoal é regido pelas leis locais referentes a:

- requisitos de seguranga e saude para a utilizagdo dos equipamentos de trabalho;

- riscos residuais.

51 FORMAGAO E SEGURANGCA DOS OPERADORES

-1 Por pessoal qualificado entende-se aqueles que:
- possuem um diploma ou certificado reconhecido;

ﬁ - possuem requisitos profissionais ou possuem profundos conhecimentos, formagéao e
experiéncia;

- demonstre amplamente a capacidade de resolver problemas relacionados ao assunto
especifico, ao trabalho ou ao projeto em questao;

- tenha recebido a formagao sobre seguranga com o objetivo de reconhecer e evitar os
perigos envolvidos.

Os operadores responsaveis pela manuten¢ao e reparagao devem estar cientes de:
- regulamentos, leis e normas;
- instrugdes do fabricante;
- etiquetas de seguranca;
- fichas técnicas de seguranga;
apropriados para as operagdes a serem executadas.

Utilizar luvas de protecao isolantes para operacdes em circuitos elétricos.

u » O contacto acidental com partes vivas ou com fios ou componentes danificados pode ser
M\ letal.

BN | - O contacto com bordas afiadas ou partes pontiagudas pode causar ferimentos.

Utilizar sapatos de seguranga para a protegcao dos pés.
* A queda do equipamento ou de parte deste pode causar ferimentos.

7

Utilizar vestuario de protecgao para:
» proteger-se dos contactos acidentais com pecgas sobreaquecidas, afiadas ou vivas.
+ conter eventuais objetos pessoais condutores (pulseiras, relogios, colares).

Utilizar 6culos de protecao.
fjﬁ » A projecao de pecas ou a pulverizacao de liquidos pode causar ferimentos.
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Usar uma mascara antipoeira.

» Nao respirar as poeiras que se levantam quando ¢é utilizado ar comprimido para limpar as
partes internas do equipamento.

* Quando se limpa o equipamento com ar comprimido, utilizar um aspirador de poeira para
evitar dispersar a poeira no ambiente.

5.2 RISCOS RESIDUAIS

A

Olevantamento e posicionamento do equipamento comportariscos de queda e esmagamento.

* Nao se coloque por baixo do equipamento quando este estiver a ser erguido ou se
encontrar num plano elevado.

* Quando o aparelho estiver posicionado no plano de trabalho, certifique-se que n&o possa
se mover e cair.

» LEVANTAMENTO MANUAL
>“< # » Utilize as pegas e correias apenas para a elevagdao manual do equipamento.
| [— |t Os meios de levantamento manual sdo dimensionados para levantar o peso

do unico equipamento no qual estdo instalados. Se estiverem conectados
acessorios suplementares ao equipamento (grupos de arrefecimento, carrinhos,
alimentadores de fio etc.), levante o conjunto inteiro retirando-o da base.

+ Consulte as normas nacionais para determinar o peso maximo que uma pessoa
pode levantar.

» Nao coloque o equipamento sobre um plano com inclinagao superior a 10°, para evitar
que oscile e caia.

» Se a maquina acabou de ser desligada depois de um longo periodo de funcionamento,
alguns componentes internos podem estar sobreaquecidos.

O funcionamento dos rolos de alimentacao pode causar ferimentos:
» Nao toque nos rolos em rotagdo ao usar luvas; a luva pode ficar presa na engrenagem e
arrastar os dedos entre as engrenagens.

N&o insira dedos ou objetos no ventilador.

* Mesmo que o ventilador esteja parado, em alguns aparelhos o ventilador pode ativar-se
automaticamente através da intervencao do sensor térmico, mesmo quando ndo esta a
soldar.

* Nao aponte a tocha MIG/MAG na dire¢do de ninguém enquanto se esta a fazer passar o
fio.
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O liquido pode provocar queimaduras.

» Depois de estar a soldar durante algum tempo, o liquido de refrigeragdo existente no
interior da unidade de refrigeracao e da tocha pode atingir temperaturas elevadas. Tenha
cuidado com os salpicos de liquido durante as operagdes de substituicdo da tocha e em
situagcdes em que possa acidentalmente entrar em contacto com o liquido quente.

> o o
> oo
> oo
> o o

Os tubos podem conter gases ou fluidos pressurizados.

* Quando a unidade de arrefecimento esta acesa e a bomba esta em funcionamento, podem
produzir-se respingos de liquido pressurizado provenientes de conexodes defeituosas ou
mal conectadas ou de tubos danificados.

Utilize uma protecao facial quando operar com a maquina aberta e acesa.
* Durante o funcionamento ou a fase de diagndstico/resolugdo de problemas, podem
verificar-se explosdes dos componentes devido a:
- curto-circuito acidental;
- montagem incorreta do componente;
- sobretenséo;

5.3 CARACTERISTICAS DAS FERRAMENTAS DO LOCAL DE TRABALHO

As caracteristicas do local de trabalho e das ferramentas sao regidas pelas Diretivas Europeias e
pelas leis nacionais que as implementam.

5.4 INSTRUMENTAGAO NECESSARIA PARA OS DIAGNOSTICOS E REPARAGGSES

Multimetro digital com as seguintes caracteristicas:
- escala de medigao da resisténcia: de 0 ohm até pelo menos 5 Mohm
- escala de medigdo da tensdo continua: de 0 mV até pelo menos
1000 Vc.c.
- [Escala de medicao de tensao alternada: de 0 mV até pelo menos
700 Vc.a.
- teste de ensaio diodos
E aconselhavel um instrumento de escala automatica porque, com a
maquina avariada, ndo é teoricamente possivel prever o nivel da gran-
deza elétrica que se pretende medir.

Uma pinga amperimétrica CC com as seguintes caracteristicas:
i - pelo menos na classe 2.5
= - fundo de escala de 1000 A

2 Como alternativa a pinga amperimétrica, pode-se usar uma derivagao.
i Uma vez inserida, a derivagdo tem um potencial de soldadura; portan-
| cRA80 5 to, a utilizacdo da pinga amperimétrica €, no entanto, preferida devido a
: sua praticidade.

36




Instrugoes gerais de utilizacao

Cod. 006.0001.1003
20/09/2021 V.3.1

PORTUGUES

WELD THE WORLD

=

Conjunto de chaves de fendas isoladas para eletricista
para parafusos de cabega hexagonal

Conjunto de chaves de fendas isoladas para eletricista
para parafuso com cabega torx

Conjunto de chaves de fendas isoladas para eletricista
para parafuso com cabega Philips

Chave de fendas dinamomeétrica

Pinga de crimpagem para terminais de cabos isola-
dos

Pinga de crimpagem para contactos
Contactos

Pinca de extragdo para contactos

Pingas e grampos de utilizagdo comum para compo-
nentes eletronicos
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Tenaz (dimensdes adequadas para o fecho das bra-
cadeiras das mangueira de gas)

.
e s
.

Soldador para componentes eletrénicos com uma
poténcia minima de 50 W

Aparafusador portatil com bateria

Tapete isolante dielétrico (50kV)

5.5 REGULAGAO, MANUTENGAO, PECAS DE REPOSIGAO

O pessoal responsavel pelas reparagdes deve ser competente, formado e avisado dos riscos associados
a um comportamento negligente.

No final da reparacéo ou substituicdo das placas eletronicas ou componentes eletrénicos ou de pecas
mecanicas, execute os testes de acordo com a norma EN 60974-4.

A titulo informativo, estao listados os testes a efetuar: inspec¢do visual, continuidade do circuito de
protecdo, resisténcia de isolamento, corrente de dispersao no circuito de soldadura, corrente primaria
de dispersao, tensdo sem carga.

* Durante a fase de reparacao e teste no equipamento podem estar presentes, tensdes

* As pessoas néo autorizadas devem permanecer distantes da area de trabalho.
w perigosas.
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nao é garantia de desconexdo da rede elétrica (exemplo: algumas placas po-

dem ser alimentadas apesar do fecho do disjuntor ou os contactos do interruptor
podem estar colados). As Unicas verificagbes concedidas com a maquina alimen-
tada sdo aquelas expressamente exigidas pelo procedimento de verificagao.

Desligue o eqguipamento da rede de alimentacdo antes de o abrir e efetuar
@ ;%’@j uaisquer operacoes de manutencdo. O fecho do interruptor de alimentacéao
\

Depois de desligar a maquina, espere pelo menos 5 minutos antes de a abrir e aceder as
\ﬁ“ partes elétricas. Mesmo quando o equipamento esta desligado e foi cortada a alimentagao
) & elétrica, ha no seu interior componentes sob tensao, devido a carga dos condensadores.

WARNING Hazardous voltage |ANtes de tocar em qualquer componente elétrico, verifique com um
{I Measure voltage before operating [Mmultimetro se a tensé&o existente nas cabegas dos condensadores

ﬁ @ ﬁ 0 eletroliticos é inferior a 60 Vd.c.
EEOPsov | (F=(Co] <6ov

?y A eletricidade estatica pode danificar os componentes eletrénicos.
» Use uma fita de ligagéo a terra antes de manipular as fichas eletrénicas.
>

(Z

Recomenda-se a utilizagao de refrigerantes homologados pelo fabricante do equipamento.

» Tenha cuidado na escolha do liquido para refrigeracdo, para que nao seja condutor
elétrico.

» Nao utilize liquidos polipropilénicos, pois danificam os vedantes e criam incrustacoes.

PECAS DE REPOSICAO
Utilize como pegas de reposicao apenas os componentes homologados pelo fabricante do equipa-
mento.
A utilizag@o de pegas de reposi¢cdo ndo aprovadas pode expd-lo ao risco de:
- falta de isolamento elétrico (risco de choque elétrico)
- falta das caracteristicas ignifugo (risco de incéndio)
- perda de compatibilidade eletromagnética (risco de interferéncia com outros equipamentos)

Para ter a seguranca de obter a pega de reposigdo adequada ao seu equipamento, comunique sem-
pre o numero de série do equipamento e o cédigo da peca de reposicéo presente na lista das pegas
de reposigao.

ENSAIOS DE SOLDADURA

Se for necessario testar a maquina em soldadura, siga as instrugdes de seguranca inerentes as ope-
racoes de soldadura descritas na secgao anterior deste manual.
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PERIODICIDADE DE MANUTENGAO

Instrugoes gerais de utilizagao

Operagao

Periodicidade

Controle se os cabos condutores de corrente (cabos de alimentagao, cabos
de soldadura, cabos de conexao) tenham o revestimento de protecdo em
boas condigbes, estejam bem fixados e ndo tenham fios que saiam pelas
extremidades).
Verifique se o cabo de alimentagio estd em bom estado.
Se tiver que substituir o cabo de alimentagéo:
- Verifique se o cabo é o adequado para o efeito e esta conforme as
normas nacionais e locais.
- Verifique se o cabo tem a capacidade necessaria para a corrente maxima
efetiva de alimentacao |1eff.
- Verifique se o cabo tem pelo menos 2 m de comprimento, a partir da saida
do invélucro.

mensalmente

Limpe e aperte as ligacdes que estejam eventualmente mal apertadas
(tomadas de soldadura, serra-cabos, parafusos da carrogaria, etc.).

mensalmente

Verificar a fixacao dos parafusos e porcas dos carrinhos de suporte do gerador.

mensalmente

Verificar o estado da carroceria (plasticos com rachas, coberturas metalicas
dobradas, fissuras com risco de entrada de agua e poeira).

A danificagao do invélucro de plastico ou de metal pode comprometer a
seguranga do equipamento, reduzindo a distancia entre a carrogaria e as
partes sob tensao e facilitando a penetragao de poeiras e humidade. Substitua
as partes seriamente danificadas.

Os 6rgaos mecanicos em movimento devem estar sempre protegidos contra
o contacto acidental por chapas de protecdo. Em caso de manutencéao e/

ou substituicdo de partes mecéanicas que exija a remogao dos dispositivos
de seguranga, volte sempre a colocar as prote¢des tal e qual como foram
fornecidas pelo fabricante.

mensalmente

Verifique se o condutor de protegao do cabo de alimentacéo (fio amarelo/
verde) esta ligado a carrogaria e se os parafusos/terminais fast-on de fixagcao
nao estao mal apertados.

mensalmente

Limpe e aperte as ligagdes que estejam eventualmente mal apertadas
(tomadas de soldadura, serra-cabos, parafusos da carrocgaria, etc.).

mensalmente

Abra a maquina e limpe o seu interior com ar comprimido desumidificado.
NAO USE AR COMPRIMIDO COM PRESSAO DEMASIADO ELEVADA. OS
COMPONENTES ELETRONICOS PODEM FICAR DANIFICADOS.

Nao utilize na limpeza da carrogaria liquidos solventes que possam afetar as
etiquetas autocolantes, o plastico ou a borracha.

cada 3 meses

Verifique se o ventilador ndo esta bloqueado.

cada 3 meses

Verifique se os canais de arejamento nao estao obstruidos.

cada 3 meses

Verifique se nao ha estagnacao ou perdas de liquido no interior do equipamento.

cada 3 meses

Verifique se as correias, as correntes, as fivelas e, em geral, os dispositivos de
amarracao e fixacdo estdo em boas condi¢des.

cada 3 meses

Verifique a exsiténcia de liquido de arrefecimento nos grupos de arrefecimento.

cada 3 meses

Verifique o estado de desgaste dos cabos de soldadura.

cada 3 meses

Verifique as correntes de isolamento e as correntes de fuga (EN 60974-4).

cada 12 meses

Calibragao e validagao do equipamento (EN 60974-14).

cada 12 meses
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LAS DE FOLGENDE GENERELLE FORSKRIFTER, OG GEM DEM FORSVARLIGT

Giv denne handbog videre til det personale, der er ansvarligt for at installere og/eller bruge
dette udstyr.

Udstyret skal installeres og/eller bruges af et uddannet og kvalificeret personale.

Ved installation af maskinen skal de lokale sikkerhedsbestemmelser overholdes.

Denne manual tager hensyn til de i gjeblikket geeldende feelles sikkerhedsbestemmelser,
som er udarbejdet som en sammenfattet, men ikke udtemmende vejledning for
operatgrerne. Som led i uddannelsen af personalet studeres szerlige dokumenter (for
eksempel i henhold til IEC 60974-9) eller andre dokumenter vedrgrende sikkerhed pa
arbejdspladsen, som er fastsat i lokale lovgivninger.

1 SIKKERHED VED INSTALLATION OG PA ARBEJDSPLADSEN
1.1 INSTALLATION

Nar emballagen er abnet, ses maskinen efter for skader. Hvis der er tvivl, kontaktes
servicecenteret.

Elektrisk arbejde under installationen ma kun udfagres af kvalificerede elektrikere.
Forbindelsen i serie eller parallelt af flere generatorer skal vurderes af en fagperson.
Udstyret ma kun bruges til de formal, som det er udviklet til. Svejseapparatet ma iszer ikke
anvendes til:

- optening af rgr

- opladning af batterier/akkumulatorer

- start af motorer.

Sarg for at svejsekablerne er forbundet korrekt til stikpropperne; ellers kan stikpropperne
blive for varme.

Hold altid svejseomradet rent og ryddeligt.

Brug maskinen pa et tart sted med passende ventilation.

Searg for, at intet metalstav treekkes ind i maskinen af ventilatoren, da det kan forarsage
stor skade pa de elektriske kredslagb.

Denne maskine er konstrueret til at fungere under specifikke miljgbetingelser:

- omgivelsestemperatur for arbejde: fra -10°C til +40°C (fra 14°F til 104°F);

- omgivelsestemperatur for transport og opbevaring: fra -20 °C til +55 °C (fra -4 °F til 131
OF)

- relativ luftfugtighed: op til 50% ved 40°C (104°F) eller op til 90% ved 20°C (68°F);

- hgjde: op til 1000 m over havoverfladen

- omgivelser uden stgyv, syrer, setsende stoffe eller gasser.

Installér cylinderne med komprimeret gas i en lodret position, og fastggr dem til en fast
stgtte eller til de specialdesignede holdere. Beskyt cylinderne imod overdreven varme,
slag, svejseslagger, aben ild og gnister.

Hold cylinderne veek fra svejsearbejdet og ethvert andet elektrisk kredslgb.

Luk ventiler pa cylinderne eller gassens hovedtilfarsel, nar der ikke svejses.

BESKYTTELSESGRAD FOR INDKAPSLINGEN (IP)
» Udstyret kan opbevares udenfor, men det ma ikke benyttes i vejrlig, medmindre det er

tilstraekkeligt beskyttet.

» Udseet ikke udstyret for direkte og kraftig sol eller steerk regn.
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ELTILSLUTNING
Di} * Det elektriske system skal kunne levere den maksimale strem, som generatoren har brug
for; den skal veere i overensstemmelse med de gaeldende regulativer i det land, hvor det
installeres, og det skal installeres af en autoriseret elektriker.
» Netstikket skal vaere egnet til at kunne modsta stremvaerdier, der ikke er lavere end den
maksimale effektive stremforsyning I1eff.

1.2 EMC-KLASSIFICERING AF UDSTYRET

KLASSE A-UDSTYR ER DESIGNET TILPROFESSIONELT BRUG | INDUSTRIELLE
OMGIVELSER.

Klasse A-udstyrerikke designettil brugiboligomrader medlav spaending i stremforsyningerne.
Den elektromagnetiske kompatibilitet i klasse A-udstyr kan ikke garanteres i disse omgivelser
pa grund af tilstedevaerelsen af bestralede og stremfarende forstyrrelser.

Udstyr med hgijt stremforbrug kan pa grund af den primeere strem, der absorberes
:DD: A fra lysnettet, har en effekt pa kvaliteten af stremforsyningen. Derfor kan der for
visse typer af udstyr vaere begreensninger gaeldende for tilslutning eller forpligtelser
vedrgrende den maksimalt tilladte linjeimpedans eller minimale strgmkapacitet i
greensefladen med det offentlige elnet (almindeligt tilslutningssted). | disse tilfeelde

er installatgren eller brugeren ansvarlig for, at udstyret tilsluttes forsvarligt; kontroller
elforsyningen om ngdvendigt.

INTERFERENS
(((0))) For svejseudstyret tages i brug, skal man kontrollere, at ingen af fglgende apparater er til
stede i installationsomradet:
- TV-/radiosendere og -modtagere
- computere, robotter, husholdningsapparater (radio, TV, videooptagere, telefoner,
tyverialarmer osv.).
- livreddende elektromedicinske apparater og —udstyr, pacemakere og hgreapparater
- alle typer af fintfglende elektrisk udstyr (apparater, der bruges til kalibrering og maling)
- apparater til kontrol af sikkerheden i industrielt udstyr.

EMISSIONSREDUKTION
(((0))) For at mindske emissioner foretages fglgende foranstaltninger:
- Filtrer forsyningsnettet
- Ved permanente svejsestationer afskeermes stremkablet ved at fore det gennem en
metalkanal eller lignende i kablets fulde laengde; afskeermningen skal forbindes til
udstyret via en effektiv elektrisk forbindelse
- Ved specielle opstillinger vurderes en afskaermning af hele udstyret
- Hold svejsekablerne sa korte som muligt og teet ved gulvet
- Hold svejsekablerne sa taet pa hinanden som muligt og pa afstand af andre kabler
- Ved svejseinstallationer vurderes jordforbindelser af metalkomponenterne
Hvis svejseemnet ikke er jordet, kan et kabel, der forbinder emnet til jorden, resultere i
en delvis reduktion af elektromagnetiske emissioner. Udvis dog forsigtighed, da operate-
ren eller det elektriske udstyr i s& fald er udsat for en hgjere skadesrisiko. Arbejdet skal
godkendes af en fagperson, der kan vurdere den tilhgrende risiko. | lande, hvor jording af
svejseemnet via direkte kontakt ikke er tilladt, bgr det vaere tilstraekkeligt at indskyde en
passende kondensator valgt i overensstemmelse med national lovgivning.
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. MANUELT LOFT
>“< # » Brug kun handtagene og stropperne til manuelt at Igfte udstyret med.
| — |t De manuelle Igftemidler dimensioneres efter veegten af det saerlige udstyr, der

skal lgftes, og hvorpa de installeres. Hvis der pa udstyret er tilsluttet hjeelpeudstyr
(afkglingsanordninger, trucks, tradbokse osv.), lgftes hele samlingen, ved at man
tager fat om bunden.

* Der henvises til nationale regler for den maksimale vaegt, en person ma lgfte.

FRAVAER AF FASTGORELSESPUNKTER TIL LGFT MED MEKANISKE MIDLER

» Da der ikke er nogen fastggrelsespunkter til mekanisk Igft, bruges
- en gaffeltruck, der lgfter udstyret under bunden
- reb/keeder, der er slynget rundt om bunden pa den enhed, der skal laftes.

» Det er forbudt at Iafte udstyret ved at treekke det med reb eller kaeder, der er forbundet til
strukturen, og som ikke er egnet til dette formal, da de kan ga i stykker, og lasten falder
ned.

FASTGORELSESPUNKTER TIL LGFT MED MEKANISKE MIDLER

+ Benyt fastggrelsespunkterne, der er angivet af producenten (hvis de findes), i forbindelse
med lgft af maskinen ved hjeelp af mekanisk udstyr.

» Fastgarelsespunkterne til Igft med mekanisk udstyr er udelukkende dem, som producenten
angiver i brugsmanualen, og som er afmaerket pa udstyret med et seerligt symbol.

LOFT AF APPARATER

+ Ved loft skal kaeder eller reb forblive vinkelrette pa udstyret for at undga belastninger af
fastgarelsespunkterne.

» Det skal tilsikres, at keederne/rebene er staerke nok til klare enhedens vaegt.

+ Prov ikke at Igfte gascylindere, vogne eller andre mobile enheder sammen med udstyret.

+ Se efter, at alle dele, der Iaftes sammen med udstyret, er ordentligt fastgjorte og ikke kan
lgsrive sig.

+ Se efter at monteringsbolte mellem vognen med svejsestrgmkilden og delene, der er
monteret p& vognen, er fuldt fastspeendte, for der loftes (fastspeendingsmomentet skal
vaere mindst 10 Nm).

+ Afbryd udstyret fra stramforsyningen, for laftearbejde udfares.

» Serg for at enheden er isoleret fra det mekaniske lgftegrej, hvis der skal svejses, nar
enheden er |gftet op.

1.4 PLACERING

» For at undga veeltning ma udstyret ikke placeres pa skra overflader med mere end 10
graders haeldning.
* Nar en svejsevogn flyttes pa en skra overflade, skal man vaere opmeerksom pa felgende:
- Veegten pa gascylinderne, tradboksene, svejsebraendere, mobile enheder og alle andre
genstande pa vognen fordeles pa en balanceret made.
- Alle afskeermninger er lukkede, og alle bevaegelige dele er sikkert fastgjort. Undga
situationer, hvor pludselige skift i belastningen kan gere, at enheden veelter.
» Under svejsning skal hjulene blokeres (hvis de star pa en skra overflade) ved brug af
kroge eller reb for at forhindre rulning eller veeltning.
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2 BESKYTTELSE AF OPERATQZREN

2.1 PERSONLIGT BESKYTTELSESUDSTYR

BESKYTTELSE AF @JNE

* Beer sikkerhedsbriller med sideafskeermning under arbejde med svejsning, afgratning,
barstning og slibning.

+ Brug ikke kontaktlinser i forbindelse med svejsning.

w <

ANSIGTSBESKYTTELSE
* Brug beskyttelsesmasker med sikkerhedsfilter i henhold til normerne for beskyttelse af
ansigtet under svejseproceduren.

HOVEDBESKYTTELSE

» Beer hjelm eller en flammesikker svejsekasket til beskyttelse mod eventuelle elektrisk
st@d, glgder og svejsesprait.

@)

ANDEDRATSVARN
« Beer en maske med partikelfilter ved udfgrelse af rengaring med pust af trykluft.

Q

HOREVARN

* Brug stejdeempende hgreveern, hvis svejsning og forarbejdning af emner skaber hgje
stgjniveauer.

FODBESKYTTELSE

* Brug beskyttende og flammesikkert fodtgj til beskyttelse mod eventuelle elektrisk sted,
gleder og svejsespraijt.

HANDBESKYTTELSE

* Brug beskyttende og flammesikre handsker til beskyttelse af haenderne mod eventuelle
elektrisk stad, glader og svejsespraijt.

KROPSBESKYTTELSE

» Brug beskyttende og flammesikkert tgj til beskyttelse mod eventuelle elektrisk stad, glader
0g svejsesprgijt.

» Tojet ma ikke veere tilsmudset med brandfarlige veesker, oplgsningsmidler, olieagtige
stoffer eller maling, som kan antaende eller fordampe som reaktion pa den varme, der
genereres af svejseprocessen.
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2.2 RISICI | FORBINDELSE MED SVEJSEARBEJDE
» Informér alle personer i svejseomradet om de mulige risici ved svejseprocedurerne, og
A udstyr dem med passende beskyttelsesmidler.
* Opsaet beskyttelsesskaerme ved svejsearbejdet for at beskytte personer, der arbejder i

omrader, som stader op til svejseomradet.

FARE FOR GAS OG DAMPE
@ » Brug passende udsugningssystemer for at undga risikoen for forgiftning forarsaget af
(@&ﬂ ophobningen af dampe eller gas, der udledes under svejseprocessen, nar der arbejdes pa
darligt ventilerede steder.
9

» Svejs ikke i omrader, hvor der forefindes eksplosive pulvere, vaesker eller gas, eller
> teet pa lakerings- og rensningsstationer eller arbejdsstationer for materialebelzegning
@ (galvanisering, cadmiumbelzegning) eller ved materialer, der er forurenet med
uidentificerede stoffer. De pagaeldende stoffer kan reagere og danne giftige eller irriterende
gasser.

RISIKO FOR KUNSTIG OPTISK STRALING
* Elektriske buesvejsningsprocesser er ledsaget af emissioner af UV-straling, som giver den
samme effekt som solskoldning pa ubeskyttede omrader pa huden. Det er afgarende at

N

17
‘4

beskytte ansigtet og kroppen imod UV-straling.

| betragtning af arten af den elektriske bue og dens lysemissioner er svejsestrgmkilder
defineret som kategori 2-enheder, sa brugen er foreskrevet af egnede personlige og
kollektive beskyttelsesforanstaltninger.

STOJFARE
+ Svejsearbejde og forarbejdning af materialer, som skal svejses, kan skabe hgje stgjniveauer
og kan ogsa forarsage midlertidige eller permanente hgreskader.

Q

RISIKO FOR AT SNUBLE

» Strgmkabler, svejsekabler, svejsebraendere og kabler, der forbinder forskelligt udstyr,
placeret pa gulvet under forhold med darlig sigtbarhed, kan udgare en risiko for at snuble
og falde.

RISIKO, FOR AT OPERATOREN FALDER
» Svejs ikke med udstyret baret pa skulderne eller pa anden made faestnet til kroppen; dette
gger risikoen for at falde.

|
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= FARE FOR ELEKTRISK ST@D

"kﬁ » Nar maskinen er teendt og indstillet til MM-svejsning er svejsetaengerne spaendingsfarende
og klar til teending af lysbuen.

» Bergr ikke elektrodeholderens speendingsfgrende del og metaldelene samtidig med
haenderne.

» Bergr ikke elektrodeholderens spaendingsfgrende del eller metaldelene, eller med
elektrode, i forbindelse med udskiftning af elektroden.

* Rar ikke ved to svejsebraendere eller to elektrodeholdere samtidig.

» Under MIG/MAG- og TIG-svejsning er der ogsa spaending i svejsetraden, tradvalserne,
svejsetradsspolen og de dele, der er i kontakt med svejsetraden.

+ Arbejd ikke i fugtige eller vade omgivelser.

» Sorg for, at jordingen af elforsyningen er forbundet ordentligt og effektivt.

\,

» Kontrollér altid stramkablernes og kablernes tilstand mellem de forskellige apparater:
- Lederne i stramkablet ma ikke stikke ud af stikproppen.
- Udstyrets kabler ma ikke veere beskadiget.

o/
=

* Nar der svejses pa et emne, der er jordet, skal der anbringes en isolerende
A deekning mellem kroppen og selve emnet.

Isoler udstyret fra gulvet, nar dette er speendingsfarende.

+ Tradboksen skal isoleres i forhold til de spaendingsfgrende strukturer, hvorpa de
er anbragt, og i forhold til eventuelle metalkroge eller -reb, som understgtter den.

L%

* Risikoen for elektrisk stgd er hgjere, hvis du bergrer metaldele og elektroden samtidig.
» Operatgren skal isoleres i forhold til metalkomponenter, der er forbundet til jorden.
Jording af arbejdsemnet kan gge risiko for skade pa operatgren.

» Den maksimale ubelastede spaending for svejseapparatet hen over svejsestrammens
udgangsstik er fastlagt af nationale og internationale regulativer. Generatorer med symbolet
“S” (Safety) kan anvendes til arbejde i lokaler med hgj elektrisk risiko; men generatoren
ma ikke befindes sig inde i disse omgivelser.

n |||._/'

» Nar der svejses pa et emne, der er jordet, skal der anbringes en isolerende
daekning mellem kroppen og selve emnet.
6 * Isoler udstyret fra gulvet, nar dette er spaendingsfarende.
» Tradboksen skal isoleres i forhold til de spaendingsferende strukturer, hvorpa
de er anbragt, og i forhold til eventuelle metalkroge eller -reb, som understatter
den.

%
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BRAND- OG EKSPLOSIONSFARE

* Forsgg ikke at svejse beholdere, der tidligere indeholdte benzin, smagremidler, gas eller
lignende breendbare stoffer, selvom den pagaeldende beholder har veeret tom i lang tid.
RISIKOEN FOR EKSPLOSION ER I DISSE TILFALDE EKSTREMT HQAJ.

Ni

* Fjern alle breendbare materialer fra arbejdsomradet for at eliminere alle brandarsager;
hvis dette ikke er muligt, afskaermes alle disse materialer med brandsikre afdaekninger. En
brandslukker skal altid veere til stede teet pa arbejdsomradet.

R

FORBRANDINGSFARE

» Under svejsearbejde kan de svejsede dele, elektroderne, elektrodeholderne og spidsen af
svejsebraenderen opna hgje temperaturer.

» Svejsning giver sprojt af materialer med hgje temperaturer.

> oo
> o o
> o
> o o

» Efter langvarig svejsning kan kalevaesken i kgleaggregatet og svejseslangen blive meget
varm. Vaer opmaerksom pa vaeskestaenk i forbindelse med udskiftning af braenderen eller
i situationer, hvor der er risiko for utilsigtet kontakt med den varme vaeske.

MEKANISKE FARER
« Nar udstyret er i drift, skal alle dets afskeermninger veere forsvarligt lukkede og fastgjorte.

» Veaer opmeerksom pa potentielt farlige bevaegelige dele, sdsom valserne pa tradboksene.
» Nar du udskifter svejsetradsspolen og indsaetter traden i svejsebraenderen pa MIG/MAG-
maskiner, ma der ikke baeres handsker, som kan blive fanget i roterende dele.

» Peg aldrig en MIG/MAG-svejsebraender mod personer, mens tradfremfaring er i gang.

RISIKO FOR NEDFALDENDE GENSTANDE
+ Sta ikke under udstyret, nar det er haevet, eller nar det star pa en forhgjet platform.
* Hvis udstyret er placeret pa en forhgjet platform, vurder risikoen for farlige fald, og traef

passende forebyggelses- og sikkerhedsforanstaltninger.

s N A2

RISIKO VED ARBEJDE | LUKKEDE RUM
» Vaer opmaerksom pa alle de seerlige regler, der skal overholdes, nar man arbejder i lukkede
rum med hgj risiko for eksplosion.

» Det er meget vigtigt at sgrge for tilstraekkelig ventilation, isser nar der svejses i lukkede
rum.

47



Cod. 006.0001.1003 Generelle forskrifter for brug
20/09/2021 V.31

DANSK

WELD THE WORLD

FARE FRA ELEKTROMAGNETISKE FELTER
(((0))) Stremmen af elektricitet gennem enhver leder vil generere lokale elektromagnetiske felter.
‘ Svejsestremme skaber et elektromagnetisk felt rundt om kredslgbet og apparaterne, som
bruges til svejsningen. Elektromagnetiske felter kan forstyrre medicinske enheder, sdsom
pacemakere. Beerere af implanterede elektromedicinske apparater er forpligtet til at treeffe
passende beskyttelsesforanstaltninger. Alt svejsepersonale er pakraevet at overholde de
falgende procedurer for at mindske deres eksponering for de elektromagnetiske felter, der
skabes rundt om svejsekredsen.
- Hold kabler teet samlet ved at sno dem eller tape dem sammen eller ved at deekke dem
til.
- Anbring ikke kroppen mellem svejsekabler. Saml kablerne til én side og veek fra
operatgren.
- Sno ikke kablerne rundt om kroppen.
- Hold dit hoved og din overkrop sa langt vaek som muligt fra udstyr, der er forbundet til
svejsekredslgbet.
- Forbind arbejdsklemmen til arbejdsemnet sa taet pa svejsningen som muligt.
- Arbejd ikke og sid ikke teet pa svejseapparatet.
- Svejs ikke, mens svejseapparatet eller tradboksen transporteres.

lzege og fabrikanten af apparatet, for de svejser eller kommer i neerheden af

* Beerere af implanterede elekiromedicinske apparater bgr kontakte deres
F' svejsearbejde.

» Den genererede elektromagnetiske straling (inklusive straling frembragt ved HF-
lysbuetzending) kan overskride de maksimalt tilladte graenser for bestemte klasser inden
for elektrisk udstyr. Hvis elektrisk udstyr i den umiddelbare nazerhed af svejseenheden
pludselig ikke fungerer, stoppes svejsearbejdet, og fabrikanten kontaktes for radgivning.

e
\S
N

3 BORTSKAFFELSE

EU-direktiv omhandlende bortskaffelse af elektrisk og elektronisk udstyr.

» Elektrisk udstyr, der har naet enden pa deres levetid, skal indsamles separat og
viderebringes til genbrugspladsen.

» Bortskaf ikke elektrisk udstyr sammen med husholdningsaffaldet. Materialer i udstyret og
tilbehgrsdelene kan vaere miljgskadelige og farlige for menneskers sundhed, hvis ikke de
bortskaffes korrekt.

» Producenten er forpligtet til at indsamle, via forhandleren, alt udstyr, der har naet enden
pa deres levetid, nar der kabes et nyt tilsvarende udstyr. Udstyret skal returneres komplet
med alle dets grundkomponenter.

* National lovgivning kan iveerkseette sanktioner i tilfeelde af, at reglerne for bortskaffelse
ikke overholdes som beskrevet ovenfor.
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4 SYMBOLFORKLARING OG FORKORTELSER PA DATASKILTET

X=60%

2y |
& poTON &° 1 Alam

| 6 min Il 4 min
X: Arbejdscyklussen definerer, i en periode pa 10 minutter, den procentvise tid, hvori maskinen er i
stand til at svejse med nominel strem, fgr den termiske beskyttelse slar til; den definerer ogsa den
tilsvarende kgletid. Driftsfaktoren er angivet ved en omgivelsestemperatur pa 40 °C.
U,: Tomgangsspzending: dette er spandingen, bortset fra stabilisering eller lysbueteendingsspaending,
der er til stede hen over svejsestikkontakterne, nar svejsestramkilden ikke bruges til svejsearbejde.
U Tomgangsspeending i en stremkilde til svejsning, som er udstyret med en spaendingsregulator,
umiddelbart efter udlgsning af regulatoren med henblik pa reduktion af spaendingen.
Up: Spidsspaending: Dette er den maksimale spaending ved HF-udladning.
U,: Effektiv veerdi (RMS) for den indgangsspaending, som svejseapparatet er designet til.
U,: Spaending til stede hen over svejsestikkontakterne, nar svejsning er i gang relativ til en specificeret
stremindstilling.
Benaevnelser for de forskellige svejsemetoder er som falger:

- MMA: U2 = (20 + 0,04 * 12)

- TIG: U2= (10 + 0,04 * 12)

- MIG/MAG: U2= (14 + 0,05 * 12)

- CUT: U2= (80 + 0,04 * 12)
l,.... Den maksimale veerdi af nominel forsyningsspaending for svejseapparatet.

1m
I, . Maksimal veerdi af den effektive stram fra svejseapparatet i den tilsvarende arbejdscyklus.

I:?ﬁSvejsestr(am.

COOLING AF: Luftkgling (med ventilator).

I.CL.B: Termisk klasse for isolerende materialer og isoleringssystemer, der er modstandsdygtige op il
130 °C.

I.CL.H: Termisk klasse for isolerende materialer og isoleringssystemer, der er modstandsdygtige op il
180 °C.

IP23S: Beskyttelsesgrad for beklaedning: test med vand med maskine, som ikke er i gang.

IP23M: Beskyttelsesgrad for beklaedning: test med vand med maskine, som er i gang.

IP23: Beskyttelsesgrad for beklaedning: test med vand med maskine, som er i gang, og maskine, som
ikke er i gang.

P.min: K@leveeskens nominelle kalekapacitet ved 1 liter/minut ved 25 °C.

pmax: Maksimalt tryk.

STANDARD EN 60974-1: Udstyr til lysbuesvejsning: Svejsestramkilder.

STANDARD EN 60974-2: Vaeskefyldte kalesystemer.

STANDARD EN 60974-3: Anordninger til teending og stabilisering af lysbuen.

STANDARD EN 60974-5: Boks til tradfremfaring.

STANDARD EN 60974-10: Elektromagnetisk kompatibilitet.

— . Manuel lysbuesvejsning med beklzedte elektroder (MMA).

= ; TuNgsten inaktiv gas-svejsning (TIG).

= . Metal inaktiv gas/metal aktiv gas-svejsning med massiv trad eller svejsetrad (MIG/MAG).
- = . Plasmaskeering.

DD 50 fsi;OHz : Trefaset vekselstreamsforsyning, frekvens 50/60 Hz.

3~1If [p—
Q-@--Dl ~ 7 : Statisk trefaset transformer, ensretter og frekvensomformer.

1~
DD 50/60Hz : Enkeltfaset vekselstrgmsforsyning, frekvens 50/60 Hz.
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1~{f

0I
O : Hastighed for tradfremfgring.

2_@"“ =77 . Statisk enkeltfaset transformer, ensretter og frekvensomformer.

D : Stremforsyning.
l : Hengende karakteristik.

| : Flad karakteristik.
S

: Beregnet til svejsning i et omrade med forgget risiko for elektrisk stad.

: Sikring.

( € : Udstyr i overensstemmelse med de geeldende europeeiske direktiver.
- Udstyr i overensstemmelse med WEEE-direktivet.

rans | Udstyr i overensstemmelse med RoHS-direktivet.
Model:

EL [rrow PRODUKTIONSDATO: YY=ar WW-= Saeson
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5 SIKKERHED VED VEDLIGEHOLDELSE OG REPARATION

LAS DE FOLGENDE GENERELLE FORSKRIFTER OG GEM DEM FORSVARLIGT
|L.ﬂj Udlever denne manual til det personale, der skal udfere vedligeholdelse eller reparation
pa udstyret. Vedligeholdelsen eller reparationerne skal udfgres af et uddannet og

kvalificeret personale. Denne manual tager hensyn til de i gjeblikket geeldende feelles
sikkerhedsbestemmelser, som er udarbejdet som en sammenfattet, men ikke udtemmende
vejledning for operatgrerne.
| visse lande er uddannelsen af personalet underlagt lokale love vedrgrende:

- krav til sikkerhed og sundhed i forbindelse med brug af arbejdsudstyr

- pvrige risici.

5.1 OPERATQRERNES UDDANNELSE OG SIKKERHED

=] Med et kvalificeret personale forstas alle, som:
- eribesiddelse af et anerkendt eksamensbevis eller lignende bevis
ﬂ - har faglige kompetencer eller er i besiddelse af stor viden, uddannelse og erfaring
- har udvist stor kapacitet til at Igse problemer inden for det saerlige omrade, det
pageeldende arbejde eller projekt
- harmodtaget sikkerhedsuddannelse med henblik pa at genkende og undga de forbundne
farer.

Vedligeholdelses- og reparationsoperatgrerne skal veere i besiddelse af viden om:
- regler, love og forskrifter
- producentens instruktioner
- sikkerhedsetiketter
- tekniske sikkerhedsblade
de korrekte opgaver, der skal udfares.

Beaer isolerende beskyttelseshandsker ved opgaver pa elektriske kredslgb.
m + Tilfeeldig bergring af stramferende dele eller gdelagte ledninger eller komponenter kan
1 veere livsfarlig.
» Beraring af skarpe kanter eller spidse dele kan forarsage kvaestelser.

Beaer sikkerhedssko til beskyttelse af fadderne.
 Fald af udstyret eller en af delene kan forarsage kvaestelser.

Baer beskyttelsesbeklaedning til at:
% + beskytte dig imod utilsigtet bergring med varme, spidse eller streamfgrende dele.

+ beskytte eventuelle stramfgrende personlige genstande (armband, ur, halskaede).

Beer beskyttelsesbriller.
%ﬁ * Projektion af stykker eller vaeskesprojt kan forarsage kveestelser.
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Baer en maske med partikelfilter.

@ » Indand ikke stav, der forbliver i luften, nar der bruges trykluft til at rense indvendige dele

af udstyret.

» Nar udstyret renses med trykluft, bruges en udsugningsventilator for at undga, at stavet
breder sig til omgivelserne.

5.2 O@VRIGE RISICI

B | Loft og positionering af udstyret udger fald- og klemningsrisici.
+ Sta ikke under udstyret, nar det er haevet, eller nar det star pa en forhgjet platform.
» Nar udstyret er placeret pa arbejdsstedet, skal man sikre sig, at det ikke kan flytte sig eller
falde ned.

oy MANUELT LOFT
>< # » Brug kun handtagene og stropperne til manuelt at Igfte udstyret med.
“ » De manuelle lgftemidler dimensioneres efter vaegten af det saerlige udstyr, der
skal lgftes, og hvorpa de installeres. Hvis der pa udstyret er tilsluttet hjaelpeudstyr
(afkelingsanordninger, trucks, tradbokse osv.), laftes hele samlingen, ved at man
tager fat om bunden.
+ Der henvises til nationale regler for den maksimale vaegt, en person ma lgfte.

* For at undga veeltning ma udstyret ikke placeres pa skra overflader med mere end 10
graders haeldning.

» Nar enheden slukkes efter lzengere tids drift, kan nogle af de indvendige dele veere varme.

Igangveerende tradvalser kan forarsage laesioner:
% * Ror ikke ved roterende valser, nar man beerer handsker. Handsken kan blive fanget i
N‘?

drivveerket og treekke fingrene ind i tandhjulene.

Seet ikke fingre eller ting ind i ventilatoren.
« Selvom ventilatoren star stille, kan ventilatoren i nogle svejseapparater aktiveres
automatisk via varmesensorens indgriben, ogsa nar der ikke svejses.

» Peg aldrig en MIG/MAG-svejsebraender mod personer, mens tradfremfaring er i gang.
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Veesken kan forarsage forbraendinger.

» Efter langvarig svejsning kan kelevaesken i kgleaggregatet og svejseslangen blive meget
varm. Vaer opmaerksom pa vaeskesteenk i forbindelse med udskiftning af braenderen eller
i situationer, hvor der er risiko for utilsigtet kontakt med den varme vaeske.

> o

ol >

[F o > oo
=) f‘ﬁ > o o
< > oo

Rgrene kan indeholde gas eller vaesker under tryk.
» Nar afkglingsanordningen er teendt, og pumpen er i gang, kan der opsta vaeskestaenk
under tryk fra gdelagte samlinger eller darligt tilsluttede slanger eller beskadigede slanger.

Baer ansigtsbeskyttelse, nar der arbejdes med aben og taendt maskine.
» Under drift eller diagnosticering/undersggelse af fejl kan der opstad eksplosioner af
komponenter pa grund af:
- utilsigtet kortslutning
- forkert montering af komponenten
- overspanding

5.3 VARKTQJERS OG ARBEJDSPLADSENS KARAKTERISTIKA

Arbejdspladsens og veerktgjernes karakteristika er underlagt de europeeiske direktiver og nationale
lovgivning, som eksekverer dem.

5.4 NODVENDIGT UDSTYR TIL DIAGNOSE OG REPARATION

Digital multitester med folgende egenskaber:

- maleskala for resistens: fra 0 ohm op til mindst 5 Mohm

- maleskala for jeevnspaending: fra 0 mV op til mindst 1.000 V DC.

- maleskala for vekselspaending: fra 0 mV op til mindst 700 V AC.

- provetest af dioder
Der anbefales et instrument med en automatisk skala, da det teoretisk
set ikke er muligt at forudsige starrelsesniveauet af den elektricitet, der
gnskes malt, hvis maskinen er gaet i stykker.

[\ En amperometrisk tang til DC med fglgende egenskaber:
: - mindst klasse 2,5
) - skalaudslag pa maksimalt 1.000 A

2 Som alternativ til en amperometrisk tang kan en shunt bruges. Nar
shunten er sat i, udgar den et svejsningspotentiale, hvorfor brugen af
en amperometrisk tang er at foretraekke, da den er praktisk.
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Seet af isolerede skruetraekkere for elektrikere til skruer
med sekskanthoved

Seet af isolerede skruetraekkere for elektrikere til skruer
med torx-hoved

Seet af isolerede skruetraekkere for elektrikere til skruer
med philips-hoved

Dynamometrisk skruetraekker

Crimptang til isoleret klemme

Crimptang til kontakter
Kontakter

Udtraekningstang til kontakt

Knibtang til almindelig brug til elektroniske komponen-
ter
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Tang (dimensioner egnet til lukning af gasslangeklem-
mer)

s
i

Svejseapparat til elektroniske komponenter med en
styrke pa min. 50 W

Skruemaskine med transportabelt batteri

Isolerende ikke-ledende teeppe (50 kV)

5.5 REGULERING, VEDLIGEHOLDELSE, RESERVEDELE

Reparationspersonalet skal vaere kompetent, opleert i og advaret om de risici, der er forbundet med
skgdeslgs adfaerd.

Udfar test i overensstemmelse med standard EN 60974-4 efter afsluttet reparation og udskiftning af
elektroniske kredslgbskort eller mekaniske dele.

Til orientering anfgres her de test, der skal udfgres: visuel undersggelse, kontinuitet i
beskyttelseskredslgbet, isoleringens holdbarhed, leekstram i svejsekredslgbet, primaer laekstrgm,
tomgangsspaending.

+ lkke autoriserede personer skal holde sig pa afstand fra arbejdsomradet.
gw » Under reparationsfasen og test af udstyret kan der vaere farlige spaendinger til stede.
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Afbryd stremmen til enheden. fgr den dbnes. og fgr enhver vedligeholdelse
’@[ udferes. Lukning af stremafbryderen garanterer ikke frakobling fra strem-
S& forsyningen (eksempel: nogle kredslgbskort kan forsynes, pa trods af lukning af

afbryderen, eller afbryderens kontakter kan veere sidde fast). De eneste tilladte

kontroller, hvor maskinen er sat til stram, er dem, der udtrykkeligt er kreevet under
kontrolproceduren.

Vent i mindst 5 minutter, efter maskinen er blevet slukket, fgr den abnes for at fa adgang
&l & til indvendige elektriske dele. Selvom strammen til udstyret er afbrudt, kan de indvendige

dele stadig have farlige elektriske spaendinger tilbage pa grund af den bevarede energi i
kondensatorerne.

WARNING Hazardous voltage | Brug en multitester for at kontrollere, om de elektrolytiske
6 Measure voltage before operating [kondensatorterminaler har en restspaending p& under 60 V

'@ '° jeevnstregm, inden nogen som helst elektriske del bergres.
R RS

” Elektroniske komponenter i udstyret er modtagelige for skader som fglge af statisk elektri-
itet.
4 ci

”"kif} + Beer en antistatisk handledsstrop, fer du handterer elektroniske kredslgb.

—ne | Det anbefales at bruge kglemidler, som producenten af udstyret har godkendt.
» Narderveelges kalemiddel, skal man veere opmeerksom pa, at det ikke er elektrisk ledende.

............
-----

ve
oo

* Brug ikke vaesker med polypropylen, da det beskadiger teetheden og skaber belaegninger.

RESERVEDELE
Anvend kun reservedele, som producenten af udstyret har godkendt.
Ved brug af ikke godkendte reservedele kan der vaere risiko for:
- manglende elektrisk isolering (risiko for elektrisk stad)
- manglende flammesikre egenskaber (risiko for brand)
- tab af elektromagnetisk kompatibilitet (risiko for interferens med andet udstyr)

For at veere sikker pa at fa de reservedele, der er egnet til jeres udstyr, bedes | altid angive udstyret
matrikelnummer og reservedelskode fra listen over reservedele.

PROVER UNDER SVEJSNING

Hvis maskinen skal testet under svejsning, overholdes de sikkerhedsforskrifterne for svejsning, der er
beskrevet i foregaende kapitel i denne manual.
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VEDLIGEHOLDELSESFREKVENS

Arbejde Frekvens

Kontroller, at de stremledende kablers (strgamkabler, svejsekabler, manedlig
tilslutningskabler) beskyttelse er i god stand, at de er ordenligt fastgjort og ikke
har ledninger, der stikker ud af enderne.
Sarg for at stramkablet er i god tilstand.
Hvis stramkablet skal udskiftes:
- Kontroller, at det nye kabel er egnet til anvendelsen og i
overensstemmelse med nationale og lokale regulativer.
- Kontroller, at det nye kabels stgrrelse er dimensioneret til den maksimale
effektive elforsyningsstrgm |1eff.
- Kontroller, at kablet er mindst 2 meter langt fra det punkt, hvor det kommer
ud af enhedens indkapsling.

Rens og speend eventuelle Igse forbindelse (svejsetaenger, kabelklemmer, manedlig
chassis-skruer osv.).

Kontroller fastspaendingen af skruer og meatrikker pa vognene, der baerer manedlig
generatoren.

Kontroller chassisets stand (revner i plastik, bgjede metalafdeekninger, revner, | manedlig
hvor der er fare for, at vand og stev traenger ind).

Skade pa yderdele af plastik eller metal kan forveerre sikkerheden ved udstyret,
idet det reducerer afstanden mellem chassiset og stremfgrende dele samt
fremmer indtreengning af stgv og fugt i udstyret. Enhver alvorligt beskadiget del
skal straks udskiftes.

Bevaegelige mekaniske dele skal altid beskyttes imod risikoen for tilfeeldig
bergring ved hjeelp af metalafskaermninger. | tilfeelde af servicering

og/eller udskiftning af mekaniske dele, der kraever at man fjerner
sikkerhedsanordninger, skal disse sikkerhedsanordninger monteres igen,

nar arbejdet er afsluttet, saledes at enheden er preecis som leveret fra
producenten.

Kontroller, at den beskyttende jordforbindelse i stramkablet (gul/grgn isolering) | manedlig
er forbundet til udstyrets chassis, og at fastgerelsesskruer ikke har Igsnet sig.

Rens og spaend eventuelle Igse forbindelse (svejsetaeenger, kabelklemmer, manedlig
chassis-skruer osv.).

Abn maskinen, og rens den indvendigt ved at bruge ter trykluft. hver 3. maned
ANVEND IKKE PUST FRA TRYKLUFT MED MEGET H@JT TRYK. DETTE
KAN FORARSAGE SKADER PA ELEKTRISKE KREDSE.

Nar enhedens chassis renggres, ma der ikke anvendes flydende
oplagsningsmidler, der kan lave skade pa klistermaerker, plastik- og gummidele.

Kontroller, at ventilatoren ikke er blokeret. hver 3. maned
Kontroller, at ventilationskanaler ikke er blokerede. hver 3. maned
Kontroller, at der ikke er ophobninger eller lsekager af veeske inden i udstyret. [ hver 3. maned

Kontroller, at beelter, kaeder, spaender og isaer stropper og hver 3. maned
fastggrelsesanordninger er i god stand.

Kontroller, at der er kglemiddel i kgleanordningerne. hver 3. maned
Kontroller svejsekablerne for slid. hver 3. maned
Kontroller isoleringer og laekstrem (EN 60974-4). hver 12. maned
Kalibrering og validering af udstyret (EN 60974-14). hver 12. maned
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LAS FOLJANDE ALLMANNA BESTAMMELSER NOGGRANT OCH SPARA DEM

|L.ﬂj « Overlamna denna bruksanvisning till personalen som ska installera och/eller anvanda
utrustningen.

+ Utrustningen ska installeras och/eller anvandas av instruerad och behdrig personal.

» Respektera lokala sakerhetsforeskrifter vid installation av maskinen.

* Denna bruksanvisning tar hansyn till de gemensamma sakerhetsnormerna som gallde
vid tidpunkten for utarbetandet av dess innehall och ar en kort men inte uttdmmande
vagledning for operatdrerna. Personalutbildningen maste kompletteras med studier av
specifika dokument (till exempel IEC-standarden 60974-9) eller annan dokumentation om
sakerhet pa arbetsplatsen enligt foreskrifterna i lokala lagar.

1 SAKERHET VID INSTALLATIONEN OCH | ARBETSMILJON
1.1 INSTALLATION

+ Oppna emballaget och kontrollera att maskinen inte ar skadad. Kontakta serviceverkstaden
om du ar osaker.

» Endast behorig personal far utféra elektriska ingrepp under installationen.

+ Serie- eller parallellanslutningen av flera generatorer maste utvarderas av en expert.

+ Utrustningen far endast anvandas for de syften som den ar konstruerad for. Anvand inte
svetsmaskinen for foljande:
- tinardren;
- ladda batterier/ackumulatorer;
- starta motorerna.

» Forsakra dig om att svetskablarna ansluts korrekt till uttagen for att undvika att de
Overhettas.

+ Hall alltid miljén runt svetsomradet rent.

+ Anvand maskinen pa torr plats med god ventilation.

+ Var forsiktig sa att inget metalldamm sugs in i maskinen via dess flakt, eftersom det kan
orsaka skador pa de elektroniska kretsarna.

- Omgivningstemperatur under driften: fran -10 °C till +40 °C (fran 14 °F till 104 °F);

- miljétemperatur for transport och lagring: fran -20 °C till +55 °C (fran -4 °F till 131 °F);
- Luftens relativa fuktighet: Upp till 50 % vid 40 °C (104 °F), upp till 90 % vid 20 °C (68 °F);
- Hojd 6ver havet: upp till 1000 m éver havsnivan.

- miljé fri fran damm, syror, fritande amnen eller gaser.

F Denna utrustning ar avsedd att anvandas under vissa miljéférhallanden:

hallare eller i dartill avsedda behallare och skydda dem mot hog varme, stétar, slagg,
Oppna lagor och gnistor.

» Hall gasflaskorna langt fran svetsarbetet och andra elektriska kretsar.

» Stang flaskans ventil eller huvudgasforsorjningen nar du inte svetsar.

D * Installera gastuber med komprimerad gas i vertikallage genom att fasta dem i en fast

.. | HOLJETS KAPSLINGSKLASS (IP)

» Utrustningen kan lagras utomhus, men far inte anvandas vid daligt vader om den inte ar
ordentligt skyddad.

» Utsatt inte maskinen for direkt solljus eller haftigt regn.
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ELANSLUTNING

+ Elsystemet ska ge max. effekt som kravs av generatorn och dverensstamma med gallande
lagstiftning i installationslandet och iordningstallas av behorig personal.

« Stickkontakten till eInatet ska vara lamplig for att motsta stromvarden upp till max. faktiskt
matningsstrom [1eff.

1.2 UTRUSTNINGENS EMC-KLASSIFICERING

APPARATER | KLASS A HAR PROJEKTERATS FOR PROFESSIONELL ANVANDNING |
INDUSTRIMILJOER.

Utrustning i klass A ar avsedd att anvandas i hemmamiljé med Iag spanningsforsorjning. Den
elektromagnetiska kompatibiliteten for utrustning i klass A i denna miljé kan inte garanteras
till foljd av bade utstralande och ledningsbundna storningar.

Utrustning med hog effekt kan pa grund av primarstrémmen som absorberas fran
D: natet paverka natstrdmmens kvalitet. For vissa typer av utrustning kan darfor

begransningar for anslutningen galla, vilket aven galler skyldigheter avseende
hogsta tillatna linjeimpedans eller lagsta matningskapacitet pa granssnittspunkten
for det allmanna strémnatet (gemensam kopplingspunkt, PCC). | dessa fall ar det
installatorens eller anvandarens ansvar att forsdkra sig om att utrustningen kan
anslutas genom att vid behov konsultera elnatsoperatéren.

()

STORNINGAR
Fore anvandningen ska man kontrollera att féljande anordningar inte finns i omradet dar
utrustningen installeras:
- sandare och radio/tv-mottagare;
- Datorer, robotar, elektronisk hemutrustning (radio/tv-apparater, videospelare, telefoner,
stéldskyddslarm osv.).
- Elektromedicinska instrument och apparatur for uppratthallande av liv, pacemaker och
hdrapparater.
- All hégkanslig elektrisk utrustning (utrustning som anvands fér kalibrering och matning).
- apparater for sdkerhetskontroll i industriell utrustning.

()

BULLERREDUCERING
Tillampa féljande atgarder for att minska bullernivan:

- filtrera elnatet;

- for permanenta svetsposteringar ska natkabeln avskdrmas i metallkanaler eller
liknande langs hela dess langd. Avskarmningen ska anslutas till utrustningen med en
god elektrisk kontakt;

- for sarskilda tillampningar ska du beddma om hela utrustningen ska avskarmas;

- Hall svetskablarna sa korta och sa nara golvet som maijligt.

- hall svetskablarna sa nara varandra som mgijligt och borta fran andra kablar;

- beddmde ekvipotentiella anslutningarna for metallkomponenternavid svetsinstallationer;
Om arbetsstycket inte ar jordanslutet kan en anslutning som leder arbetsstycket till jord
delvis minska de elektromagnetiska utslappen. Var forsiktig eftersom risken for skador pa
operatéren eller annan elektrisk utrustning kan dkas i detta fall. Atgarden ska godkannas
av en behorig person som ar i stand att gora en riskbeddémning. | [ander dar det inte ar tilla-
tet att ansluta arbetsstycket till jord via direkt kontakt, ska begransningen nas av en lamplig
kondensator i enlighet med nationell lagstiftning.
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1.3 LYFT

oy MANUELLT LYFT
>“< # * Anvand endast handtagen och remmarna fér manuell lyft av utrustningen.

| r— |t De manuella lyftorganen ar dimensionerade for att lyfta vikten pa den enskilda
utrustningen som de ar installerade pa. Om extra tillbehér ar anslutna till
utrustningen (kylenheter, vagnar, tradmatare, etc.), lyft hela enheten fran basen.

» Se nationella standarder for att bestdmma den maximala vikten som en person
kan lyfta.

LYFTANORDNINGAR

» Nar det inte finns nagra specifika fastpunkter pa utrustningen, kan du anvanda féljande
for mekaniska lyft:
- en gaffeltruck som lyfter utrustningen fran basen;
- Vajrar/kedjor som lindas runt basen pa utrustningen som ska lyftas.

» Det ar férbjudet att Iyfta utrustningen genom att dra den med rep eller kedjor som ar
anslutna till konstruktioner som inte anvands for detta andamal eftersom de kan ga sénder
och leda till att lasten faller.

@ FRANVARON AV FASTSATTNINGSPUNKTER FOR LYFT MED MEKANISKA

FASTSATTNINGSPUNKTER FOR LYFT MED MEKANISKA LYFTANORDNINGAR

» Anvand fastpunkterna som anges av tillverkaren, om sadana finns, vid lyft av utrustningen
med mekaniska anordningar.

* Fastpunkterna for lyft med mekaniska anordningar ar endast de som indikeras av
tillverkaren i bruksanvisningen och markeras pa apparaten av den specifika symbolen.

LYFTA APPARATER
Hﬁ » Under lyft med kedjor/linor ska en vinkel som ar vinkelrat med utrustningen uppratthallas

for att inte Overbelasta fastpunkterna.

+ Var uppmarksam pa att lyftkedjor/lyftlinor maste vara lampliga fér att bara utrustningens vikt.

* Lyft inte gastuber, vagnar eller andra rérliga anordningar tillsammans med utrustningen.

+ Kontrollera att alla anordningar som ska lyftas med apparaten sitter ordentligt fast och inte
kan rora sig.

+ Kontrollera att fastskruvarna mellan generatorvagnarna och delarna som sitter pa denna ar
ordentligt atdragna innan de lyfts upp (rekommenderat atdragningsmoment ar minst 10 Nm).

» Koppla fran utrustningen fran elnatet under de mekaniska lyftmomenten.

+ Kontrolleraden elektriskaisoleringen mellan utrustningen och de mekaniska lyfthjalpmedlen
vid svetsning med upplyft maskin.

1.4 UPPSTALLNING

» For att undvika att utrustningen valter eller faller ned ska den inte placeras pa ett plan som
7| lutar mer an hogst 10°.
' |» Nar en vagn flyttas pa ett lutande plan ska man vara uppmarksam pa foljande:
- gasflaskornas vikt, tradspolar, brannare, rérliga anordningar och annat som sitter
installerat pa utrustningen ska fordelas jamnt;
- Alla lock ska vara stangda och de rérliga delarna maste vara ordentligt fastsatta. En
plotslig obalans kan leda till att utrustningen valter.
» Under svetsmomenten ska utrustningen blockeras med hjul (om den star pa ett lutande
plan) med krokar eller vajrar for att undvika att den glider eller tippar.
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2 SKYDD FOR OPERATOREN

i

2.1 PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING (PSU)

OGONSKYDD
* Anvand skyddsglasdgon med sidoskydd vid svetsning, gradning, borstning och slipning.

* Anvand inte kontaktlinser vid svetsning.

AN
Duy

ANSIKTSSKYDD
* Anvand skyddsmasker med godkdnda skyddsfilter fér att skydda ansiktet under
svetsningen.

HUVUDSKYDD
» Bar en flamsaker skyddshjalm eller svetsmdssa for att skydda mot eventuella elchocker,
aska och svetssprut.

(D

ANDNINGSSKYDD
» Bar en dammskyddsmask for rengéring genom att blasa med tryckluft.

Q

HORSELSKYDD
+ Anvand hdrselskydd vid hog bullerniva under svetsarbetet och férberedelserna av delarna
som ska svetsas.

FOTSKYDD
+ Bar flamsakra skyddsskor for att skydda dig mot eventuella elchocker, aska och svetssprut.

HANDSKYDD

» Bar flamsakra skyddshandskar for att skydda dig mot eventuella elchocker, aska och
svetssprut.

KROPPSSKYDD

+ Bar flamsakra skyddsklader for att skydda mot eventuella elstotar, aska och svetssprut.

» Plaggen far inte vara nedsmutsade med brandfarliga vatskor, I6sningsmedel, oljiga amnen
eller lacker som kan antandas eller férangas och reagera med svetsvarmen.
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2.2 RISKER | SAMBAND MED SVETSARBETEN

B

* Informera alla personer som befinner sig i narheten av svetsomradet om riskerna i samband
med svetsarbeten och forse dem med lamplig skyddsutrustning.
* Anvand svetsskarmar for att skydda personer som befinner sig i omradet nara svetsarbetet.

o
9

)

ROK- OCH GASRISKER
« Anvand lamplig rokutsugningsutrustning for att undvika risk for forgiftning fran rok eller
gaser som genereras under svetsprocessen vid arbeten i omraden med dalig ventilation.

» Svetsa inte i miljder dar det férekommer explosivt damm, vatskor eller gas, i narheten
av platser dar lackering, rengoéring och avfettning férekommer eller pa material som ar
ytbelagda (galvaniserade, kadmiumplaterade) eller nedsmutsade med okadnda amnen.
Dessa amnen kan reagera och bilda giftiga och irriterande gaser.

A\
["ff

RISK FOR ARTIFICIELL OPTISK STRALNING (AFS)

+ Vid elsvetsning skickas ultraviolett stralning ut som skapar samma effekt som solbranna pa
oskyddad hud. Det ar mycket viktigt att skydda ansiktet och kroppen fran denna stralning.

» Pa grund av ljusbagens natur och dess ljusemission, klassas svetsaggregat som kategori
2, vilket innebar att individuella och kollektiva skyddsatgarder ska vidtas.

Q

BULLERRISK
» Svetsarbeten och andra arbeten i samband med férberedelse av materialet som ska
svetsas, kan vara bullriga och orsaka hérselproblem, aven permanenta sadana.

SNUBBELRISK
» Natkablar, svetskablar, brannare och anslutningskablar mellan olika utrustning och som
ligger pa golvet pa ett dunkelt satt, kan utgéra en snubbelrisk.

|

RISK FOR ATT OPERATOREN FALLER

» Svetsa inte med utrustningen pa axlarna eller nagon annan kroppsdel: detta 6kar risken
for att obalans.
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RISK FOR ELSTOT

Nar maskinen ar paslagen och installd pa MMA-lage ar svetsuttagen spanningssatta och
redo for tdndningen av svetsbagen.

Vidror inte samtidigt elektrodtangens ledande del och metalldelar med handerna.

Vidror inte metalldelar med elektrodtangens ledande del eller med elektroden nar du byter
elektroden.

Vidror inte tva brannare eller tva elektrodtanger samtidigt.

Vid svetsprocesserna MIG/MAG och TIG ar svetstraden, tradmatningsrullarna, tradrullen
och delarna i kontakt med svetstraden strémforande.

Arbeta inte i fuktiga eller vata miljer.

Forsakra dig om att elsystemets jordsystem ar anslutet och fungerar korrekt.

o/
=

Kontrollera alltid skicket pa néatkablarna och anslutningskablarna mellan de olika
apparaterna:

- Natkablarnas tradar far inte sticka ut ur stickkontakten.

- Utrustningens kablar far inte vara skadade.

L%

* Nar du svetsar pa en bas med jordpotential eller jordanslutning, ska du placera
A ett isolerande skikt mellan stommen och sjalva basen.
* Isolera utrustningen fran golvet nar den ar stromférande.
» Tradmatarvagnen maste isoleras fran stromférande strukturer som den vilar pa
och fran eventuella krokar eller metallvajrar som stoder den.

Risken for elshock dkar om du tar i metalldelar och elektroden samtidigt.
Operatoren ska isoleras fran jordanslutna metalldelar.
Jordningen av arbetsstycket kan éka olycksrisken for operatdren.

n |||_/l|

Svetsaggregatets max. tomgangsspanning mellan svetsuttagen faststalls av nationell och
internationell lagstiftning. Generatorerna med symbolen "S" (Sakerhet) kan anvandas for
att utféra arbeten i rum med hog elektrisk risk; generatorn far dock inte vara belagen i
dessa miljGer.

P

» Nar du svetsar pa en bas med jordpotential eller jordanslutning, ska du placera
ett isolerande skikt mellan stommen och sjalva basen.
e * Isolera utrustningen fran golvet nar den ar stromférande.

» Tradmatarvagnen maste isoleras fran strémfoérande strukturer som den vilar pa
och fran eventuella krokar eller metallvajrar som stdder den.
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RISK FOR BRAND OCH EXPLOSION

» Svetsa inte behallare som tidigare innehallit bensin, smoérjmedel, gaser eller liknande
brandfarliga amnen, aven om behallaren har varit tom under en langre tid.
EXPLOSIONSRISKEN AR MYCKET HOG.

Y

-«

+ Ta bort allt Ilattantandligt material fran arbetsomradet for att undvika eventuella brandrisker.
Om detta inte ar mojligt, tack déver sadana material med flamsakra presenningar. Ha alltid
en brandslackare i narheten av arbetsomradet.

i

RISK FOR BRANNSKADOR

» Under svetsarbetet blir de svetsade delarna, elektroderna och brannarnas och téngernas
spetsar mycket varma.

* Under svetsningen skapas materialstank som ar mycket varm.

R

+ Efter en langre tids svetsning kan kylvatskan inuti kylenheten och brannaren bli mycket
varm. Se upp for vatskestank under bytet av brannaren eller i situationer dar du kan komma
i kontakt med den varma vatskan av misstag.

> oo
> o o
> o
> o o

MEKANISKA RISKER
* Nar utrustningen anvands ska alla lock och luckor vara stdngda och sitta fast ordentligt.

» Var uppmarksam pa potentiellt farliga delar som ar i rorelse, sasom tradmatarvagnarnas
matarrullar.

» Anvand inte handskar vid byte av tradspolen och insattningen av traden i brannaren pa
MIG/MAG-maskiner. De kan fastna i roterande delar.

Rikta inte MIG/MAG-brannaren mot personer medan traden matas ut.

RISK FOR FALLANDE FOREMAL

+ Stall dig inte under utrustningen nar den ar upplyft eller star pa en hog plats.

» Nar utrustningen star pa en hdg plats ska du géra en bedémning om det finns risk for att
den kan falla ned och vidta lampliga sakerhetsatgarder.

RISK FOR ARBETSSKADA | TRANGA UTRYMMEN

» Det ar nédvandigt kanna till alla sarskilda bestammelser vid svetsarbeten vid arbeten i
tranga utrymmen med hdg explosionsrisk.

» Det ar mycket viktigt att se till att ventilationen ar tillracklig, i synnerhet vid svetsning
inomhus.

w

2 AR R
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RISK FOR ELEKTROMAGNETISKA FALT (EMF)
(((0))) Genomstromningen av elektrisk strdbm i alla typer av ledare ger upphov till lokala
‘ elektromagnetiska falt (EMF). Svetsstrommen skapar ett elektromagnetiskt falt runt kretsen
och utrustningen som anvands for svetsningen. EMF-falten kan stéra medicinsk utrustning,
sasom pacemaker. Personer med inopererad implanterad medicinsk utrustning maste
vidta skyddsatgarder. Alla svetsare maste respektera foéljande procedurer for att minimera
exponering for elektromagnetiska falt EMF som skapas runt svetskretsen.
- Hall samman kablarna genom att tvinna samman dem, binda ihop dem med tejp eller
anvanda en kabellist.
- Stainte pa svetskablarna. Lagg kablarna pa en sida och langt borta fran operatéren.
- Linda inte kablarna runt kroppen.
- Hall huvudet och 6verkroppen sa langt som majligt fran apparaten som ar inkopplad i
svetskretsen.
- Fast klamman pa arbetsstycket sa nara svetspunkten som majligt.
- Du ska inte arbeta, satta dig eller sta i narheten av svetsaggregatet.
- Svetsa inte medan du transporterar svetsaggregatet eller tradmataren.

» Personer med inopererad medicinsk utrustning bér kontakta respektive lakare
P' och tillverkaren av utrustningen innan de narmar sig eller utfér svetsarbeten.

Zle

» Den elektromagnetiska stralning som genereras (samt den som produceras vid
tandning med HF) kan vara oférenlig med max. tillatna gransvarden for vissa elektriska
apparatklasser. Vid felfunktion pa anordningar som finns i narheten av svetsaggregatet,
rekommenderas att man avbryter arbetet och kontaktar tillverkaren.

I
|‘¥p|

\5

N

3 BORTSKAFFNING

EU-direktiv om avfall fran elektriska eller elektroniska produkter (WEEE).

 Nar elektrisk utrustning ska kasseras maste den samlas in separat och skickas till sérskilda
atervinningsanlaggningar for en miljomassig bortskaffning.

+ Slang inte elektrisk utrustning tillsammans med normala hushallssopor. Amnen som
finns i utrustningen och dess tillhdrande delar kan vara skadliga fér omgivningen och fér
manniskors hadlsa om de inte bortskaffas pa ett korrekt satt.

+ Tillverkaren atar sig att via aterférsaljaren ta tillbaka kasserad utrustning vid kdp av en
motsvarande utrustning. Utrustningen ska returneras intakt med all dess viktigaste delar.

+ Nationelllagstiftning foreskriver strafffor dem sominte respekterarde bortskaffningsmetoder
som beskrivs har.

14 |@
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4 FORKLARING AV SYMBOLER OCH BETECKNINGAR PA TYPSKYLTEN

X=60%

2y |
& poTON &° 1 Alam

| 6 min Il 4 min
X: Anvandningsfaktorn anger (med en tid pa 10 minuter) den procentandel av tiden som maskinen kan
svetsa med den nominella strommen anges innan dverhettningsskyddet I16ser ut och respektive kyltid
inleds. Galler en omgivningstemperatur pa 40 °C.
U,: Tomgangsspanning: Spanning (med undantag for bagens stabiliserings- och tandningsspanning)
mellan utgangsuttagen nar svetsaggregatet inte svetsar.
U Lastspanning for en stromkalla for svetsning. Reducerad spanning efter ingrepp fran
spanningsreduceraren.
u;: Toppspanning: maximal urladdningsspanning HF.
U,: Effektivt nominellt spanningsingangsvarde.
U,: Spanning mellan utgangsuttagen under svetsning i férhallande till en viss installd strom.
Forhallandet for de olika svetslagena ar foljande:
- MMA: U2= (20 + 0,04 * 12)
- TIG: U2= (10 + 0,04 * 12)
- MIG/MAG: U2= (14 + 0,05 * 12)
- CUT: U2= (80 + 0,04 * 12)
L., Effektivt max. stromvarde i ingangen till svetsen.
I« Effektivt max. stromvarde i ingangen till svetsen vid respektive pulscykel.
1,: Svetsstrom.
COOLING AF: Kylning med forcerad luft (med flakt).
I.CL.B: Termisk klass for isoleringsmaterial och isoleringssystem som ar resistenta till 130 °C.
I.CL.H: Varmeklass for isolerande material och isoleringssystem med bestandighet upp till 180 °C.
IP23S: Kapslingsklass: Skydd mot strilande vatten med apparat icke i drift.
IP23M: Kapslingsklass: Skydd mot strilande vatten med apparat i drift.
IP23: Kapslingsklass: Skydd mot strilande vatten med apparat i drift och apparat icke i drift.
P, min- NOominell kyleffekt vid 1 I/min for kylvatskan vid 25 °C.
pmax: Max. tryck.
NORM EN 60974-1: Bagsvetsutrustning: Svetsstromkallor.
STANDARD EN 60974-2: Utrustning for vatskekylning.
STANDARD EN 60974-3: Bagtandningsdon.
STANDARD EN 60974-5: Tradmatarenheter.
STANDARD EN 60974-10: Elektromagnetisk kompatibilitet.

— . Manuell bagsvetsning med belagda elektroder (MMA).

£

= . Svetsning med inert atmosfar med elektroder av volfram (TIG).

ﬁ : Svetsning med inert/aktiv atmosfar med massiv trad eller karntrad (MIG/MAG).
- = : Plasmaskarning.

DD 50 fSI;UHz : Trefas vaxelstromférsorjning med frekvens pa 50/60 Hz.

3~ 11 p—
Q-@--Dl 77 : Likriktartransformator med statisk trefas frekvensomvandlare.

1~
DD 50/60Hz : Enfas vaxelstromforsorjning med frekvens pa 50/60 Hz.

2@“ e Likriktartransformator med statisk enfas frekvensomvandlare.

O™ : Tradmatarens hastighet.
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:DD : Stromforsorjning.
l : Fallande karakteristik.

|___: Plan egenskap.

S

: Lamplig for anvandning i miljéer med stor risk for elstot.

: Sakring.

( € : Utrustning som dverensstammer med gallande europeiska direktiv.

A

== : Utrustning som uppfyller kraven i WEEE-direktivet.

rokis | Utrustning som uppfyller kraven i RoHS-direktivet.
Model:

S [ PRODUKTIONSDATUM: YY=ar WW-= veckosasong
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SAKERHET VID UNDERHALL OCH REPARATION

LAS FOLJANDE ALLMANNA BESTAMMELSER NOGGRANT OCH SPARA DEM
|L.ﬂj Ge denna bruksanvisning till den personal som kommer att behdéva utféra underhall
eller reparation av utrustningen. Utrustningen ska installeras och/eller anvandas av

instruerad och behérig personal. Denna bruksanvisning tar hansyn till de gemensamma
sakerhetsnormerna som gallde vid tidpunkten for utarbetandet av dess innehall och ar en
kort men inte uttbmmande vagledning fér operatérerna.
| vissa lander styrs personalutbildning av lokala lagar som galler féljande:

- sakerhets- och halsokrav for anvandning av arbetsutrustning;

- kvarstaende risker.

4.1 UTBILDNING OCH SAKERHET FOR OPERATORER

-1 Med beteckningen kvalificerad personal avser vi en person:

- har ett erként examensbevis eller certifikat;
ﬁ - uppfyller professionella krav eller har djupgaende kunskaper, utbildning och erfarenhet;
- har tydligt visat formaga att 16sa problem relaterade till den specifika fragan, arbetet
eller projektet i fraga;
- har fatt sakerhetsutbildning for att kdnna igen och undvika farorna.

Underhalls- och reparationsoperatorer maste vara medvetna om féljande:
- forordningar, lagar och bestammelser;
- tillverkarens instruktioner;
- sakerhetsetiketter;
- tekniska sakerhetsblad;
lamplig for de atgarder som ska utforas.

Anvand skyddshandskar for anvandning pa elektriska kretsar.

» Oavsiktlig kontakt med stromférande delar eller skadade ledningar eller komponenter kan
vara dodlig.

» Kontakt med vassa kanter eller spetsiga delar kan orsaka skador.

=

Ha pa dig skyddsskor for att skydda fotterna.
* Fallet pa utrustningen eller delar av den kan orsaka personskador.

s

Anvand skyddsklader for:
» skydda dig mot oavsiktlig kontakt med éverhettade, vassa eller stromférande delar.
+ innehaller eventuella stromférande personliga féremal (armband, klockor, halsband).

Anvand skyddsglasogon.
%ﬁ » Utskjutande delar eller stank av vatskor kan orsaka skador.
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Anvand en dammskyddsmask.

* Andas inte in dammet som lyfts upp nar du anvander tryckluft fér att rengéra utrustningens
invandiga delar.

» Nar du rengér utrustningen med tryckluft, anvand en dammsugare for att undvika spridning
av damm i miljén.

4.2 KVARSTAENDE RISKER

Y

Att lyfta och placera utrustningen utsatter dig for risken for att falla och krossas.
« Stall dig inte under utrustningen nar den ar upplyft eller star pa en hog plats.
» Nar apparaten ar placerad pa arbetsytan, se till att den inte kan réra sig och falla.

. MANUELLT LYFT
>“< # + Anvand endast handtagen och remmarna for manuell lyft av utrustningen.
| — |t De manuella lyftorganen ar dimensionerade for att lyfta vikten pa den enskilda

utrustningen som de ar installerade pa. Om extra tillbehér ar anslutna till
utrustningen (kylenheter, vagnar, tradmatare, etc.), lyft hela enheten fran basen.

» Se nationella standarder for att bestdmma den maximala vikten som en person
kan lyfta.

» For att undvika att utrustningen valter eller faller ned ska den inte placeras pa ett plan som
lutar mer an hogst 10°.

* Om maskinen precis har stangts av efter en langre tids anvandning kan vissa delar pa
insidan vara overhettade.

Att kora tradmatarvalsar kan orsaka skador:
» ROr inte vid de roterande rullarna nar du har pa dig handskar; handskarna kunde fastna i
vaxeln och dra in fingrarna mellan vaxlarna.

Satt inte in fingrar eller féremal i flakten.
« Aven om flakten star stilla, kan den i viss utrustning aktiveras automatiskt genom ingrepp
fran den termiska sensorn dven om man inte haller pa att svetsa.

* Rikta inte MIG/MAG-brannaren mot personer medan traden matas ut.
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Vatskan kan orsaka brannskador.

» Efter en langre tids svetsning kan kylvatskan inuti kylenheten och brannaren bli mycket
varm. Se upp for vatskestank under bytet av brannaren eller i situationer dar du kan
komma i kontakt med den varma vatskan av misstag.

Réren kan innehalla gas eller trycksatta vatskor.
- |* Nar kylaggregatet ar pa och pumpen ar igang kan stank av trycksatt vatska komma fran
defekta eller daligt anslutna kopplingar eller fran skadade ror.

> oo
[f"'r > oo
P >oo
= > o o
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Anvand ansiktsskydd nar du anvander maskinen med 6ppna skydd och med strémmen
pakopplad.
» Under driften eller diagnos-/felsékningsfasen kan komponentexplosioner uppsta pa grund
av féljande:
- oavsiktlig kortslutning;
- felaktig montering av komponenten;
- Overspanning;

4.3 EGENSKAPER FOR VERKTYG OCH ARBETSPLATSEN

Egenskaperna for arbetsplatsen och verktygen styrs av europeiska direktiv och de nationella lagar
som reglerar dem.

4.4 NODVANDIG INSTRUMENTATION FOR DIAGNOSTIK OCH REPARATION

Digital multimeter med foljande egenskaper:

- resistansmatningsskala: fran 0 ohm upp till minst 5 Mohm

- likstrdmsmatningsskala: fran 0 mV till minst 1000 Vd.c.

- vaxelstromsmatningsskala: fran 0 mV till minst 700 Va.c.

- diodprovning
Ett instrument med automatisk skala rekommenderas eftersom det med
en felaktig maskin inte ar teoretiskt maojligt att férutsdga nivan pa den
elektriska storleken du ska mata.

En DC-stromklamma med féljande egenskaper:
7 - minstklass 2.5
P - full skala 1000 A topp

2
| Shed Som ett alternativ till amperemataren kan en shunt anvandas. Nar
g shunten ar insatt ar den vid svetspotentialen, darfér ar anvandning av
| ¢ABAg. | ampereklamman fortfarande att féredra tack vare dess praktiska egen-
o) skaper.
e L
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u Uppsattning med isolerade skruvmejslar for elektriker
- for insexskruvar
& Uppsattning isolerade skruvmejslar for elektriker for
. —

skruv med torxhuvud

o Uppsattning av isolerade skruvmejslar for elektriker for
g '::

skruv med philipshuvud

Momentskruvmejsel

Crimpverktyg for isolerade kabelandar

Crimpverktyg for kontakter
Kontakter

Utdragartanag till kontakter

Pincett och en vanlig avbitartang for elektroniska
komponenter
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Tang (dimensioner som ar lampliga for att stdnga
gasslangens strappar)

.
,.__.n-nb-#“‘

Svets for elektroniska komponenter med en minsta
effekt pa 50 W

Barbar batteridriven skruvdragare

Dielektrisk isolerande matta (50 kV)

4.5 REGLERING, UNDERHALL, RESERVDELAR

Reparationspersonalen maste vara kompetent, utbildad och ha varnats for riskerna i samband med
vardslost beteende.

Efter reparationen eller bytet av de elektroniska korten eller de elektroniska komponenterna eller de
mekaniska delarna, utfor testerna i enlighet med bestammelserna i EN 60974-4.

For information listas de tester som ska utféras: visuell inspektion, skyddskretsens kontinuitet,
isoleringsmotstandet, lackstrommen i svetskretsen, primar lackstréom, spanning utan belastning.

» Obehoriga personer maste halla sig borta fran arbetsomradet.
w » Under reparations- och testfasen pa utrustningen kan farlig spanning forekomma.
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koppling fran elnatet (till exempel: vissa kort kan matas trots att brytaren stangs
eller brytarens kontakter kan ha limmats fast). De enda kontroller som medges nar
maskinen ar igang ar de som uttryckligen kravs enligt verifieringsférfarandet.

Koppla fran utrustningen fran elnatet innan den dppnas och nagot under-
@ ;%’@j hallsingrepp utfors. Att stinga av strombrytaren ar inte en garanti for fran-
\

Vanta minst 5 minuter efte__r att maskinen har stangts av innan den 6ppnas och ingrepp
1 utférs pa elektriska delar. Aven nar utrustningen har stangts av och ar frankopplad fran
) & elnatet, finns det invandiga delar som ar stromférande pa grund av laddade kondensorer.

WARNING Hazardous voltage | Kontrollera med ett universalinstrument att spanningen pa de
{I Measure voltage before operating |€lektrolytiska kondensatorernas tradandar ar lagre én 60 V DC

ﬁ @ ﬁ 0 innan du tar i elektriska delar.

?’ Den statiska elektriciteten kan skada de elektroniska komponenterna.
+ Satt pa dig antistatarmband innan du hanterar de elektroniska kretskorten.
>

(Z

Det rekommenderas att anvanda kylvatskor som har godkants av utrustningstillverkaren.
» Var forsiktig nar du valjer kylvatska sa att den inte ar elektriskt stromférande.
* Anvand inte polypropylenvatskor eftersom de skadar tatningarna och skapar avlagringar.

RESERVDELAR
Anvand endast reservdelar som har godkants av utrustningstillverkaren som reservdelar.
Anvandning av icke godkanda reservdelar kan utsatta dig for risken for féljande:

- brist pa elektrisk isolering (risk for elektrisk stot)

- brist pa brandskyddande egnskaper (brandrisk)

- forlust av den elektromagnetiska kompatibiliteten (risk for stérningar i annan utrustning)

For att vara saker pa att du far ratt reservdel till din apparat, meddela alltid apparatens serienummer
och reservdelskoden i reservdelslistan.

SVESTTESTER

Om maskinen ska testas vid svetsning, folj sakerhetsinstruktionerna i svetsfunktionerna som beskrivs
i foregaende avsnitt i denna bruksanvisning.
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UNDERHALLETS REGELBUNDENHET

Atgérd Regelbundenhet

Kontrollera att stromférande kablar (matarkablar, svetskablar, en gang i manaden
anslutningskablar) har en skyddsbelaggning som ar i gott skick, ar val fastsatta
och att inte har tradar som sticker ut fran andarna).
Kontrollera att natkabeln ar i gott skick.
Vid byte av natkabeln:

- Kontrollera att kabeln ar lamplig for tilldampningen och dverensstammer

med gallande nationella och lokala bestammelser.
- Kontrollera att kabeln ar dimensionerad enligt max. faksitk matningsstrom

[1eff.
- Kontrollera att kabeln &r minst 2 m lang fran holjets utgang.
Rengor och dra at eventuella anslutningar som sitter 16st (svetsuttag, en gang i manaden
kabelklammor, skruvar pa holjet osv.).
Kontrollera fastet pa skruvarna och bultarna pa generatorvagnarna. en gang i manaden
Kontrollera karosseriets skick (plast med sprickor, veck i metallskydden, en gang i manaden

sprickor med risk for att vatten och damm trénger in).

Skador pa plast- eller metallhdljet kan aventyra utrustningens sékerhet, minska
avstandet mellan héljet och stromférande delar samt leda till att damm och fukt
tranger in. Byt ut delar som ar allvarligt skadade.

De mekaniska elementen som ar i rorelse ska skyddas med skyddsplatar for
att undvika oavsiktlig kontakt. Vid underhall och/eller byte av mekaniska delar
som kraver att skyddsanordningarna tas bort, ska dessa aterstallas pa sammas
satt som vid leveransen fran tillverkaren innan utrustningen anvands pa nytt.

Kontrollera att natkabelns skyddsledare (qulgrdn trad) ar ansluten till hdljet och | en gang i manaden
att skruvarna/snabbkontakterna sitter fast ordentligt.

Rengor och dra at eventuella anslutningar som sitter I0st (svetsuttag, en gang i manaden
kabelklammor, skruvar pa holjet osv.).
Oppna maskinen och rengdr den invandigt med avfuktad tryckluft. var 3:e manad

ANVAND INTE TRYCKLUFT MED FOR HOGT TRYCK. DE ELEKTRONISKA
KOMPONENTERNA KAN SKADAS.

Anvand inte flytande rengéringsmedel vid rengéring av hdljet, annars kan
sjalvhaftande etiketter, plast- och gummidelar skadas.

Kontrollera att flakten inte ar blockerad. var 3:e manad
Kontrollera att ventilationskanalerna inte ar igensatta. var 3:e manad
Kontrollera att det inte férekommer vatskesamlingar eller -lackage inuti var 3:e manad
apparaten.

Kontrollera att remmarna, kedjorna, spannena och i allmanhet skyddsselarna | var 3:e manad
och fastanordningarna ar i gott skick.

Kontrollera om det finns kylvatska i kylaggregatt. var 3:e manad
Kontrollera svetsningskablarnas slitage. var 3:e manad
Kontrollera isolerings- och lackstrommar (EN 60974-4). var 12:e manad
Kalibrering och validering av utrustningen (EN 60974-14). var 12:e manad
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PRZECZYTAC UWAZNIE | PRZESTRZEGAC PODANYCH ZALECEN

Niniejszy podrecznik jest przeznaczony dla pracownikow odpowiedzialnych za instalacje
i/lub uzytkowanie sprzetu.

Urzadzenie musi by¢ zainstalowane i/lub uzywane przez przeszkolony i wykwalifikowany
personel.

Podczas instalacji urzgdzenia nalezy przestrzegac lokalnych norm bezpieczenstwa.
Podrecznik zawiera powszechne przepisy bezpieczenstwa w chwili jego zredagowania i
stanowi skrocony przewodnik dla operatorow. Szkolenie personelu musi by¢ potgczone
z konsultacjg szczegotowej dokumentaciji (na przyktad normy IEC 60974-9) lub innej
dokumentacji dotyczgcej bezpieczenstwa w miejscu pracy, jak przewidziano w miejscowych
przepisach.

1 BEZPIECZENSTWO PODCZASINSTALACJIIWOBSZARZE ROBOCZYM
1.1 INSTALACJA

Po otwarciu opakowania upewni¢ sie, czy urzadzenie nie jest uszkodzone. W razie
watpliwosci skontaktowac sie z przedstawicielem serwisu.

Jedynie wykwalifikowany personel moze wykonywac prace elektryczne w trakcie instalacji.
Mozliwos¢ szeregowego lub réwnolegtego potaczenia kilku generatorow musi byc¢
oszacowana przez eksperta.

Urzgdzenia mogg by¢ uzywane wytgcznie do celdw, do ktérych zostaty zaprojektowane. W
szczegolnosci nie nalezy uzywac spawarki do:

- odmrazania rur;

- tadowania baterii/ akumulatorow;

- rozruchu silnikow.

Sprawdzié, czy przewody spawalnicze sg poprawnie podigczone, aby nie doszto do ich
przegrzania.

Miejsce spawania musi by¢ zawsze czyste i uporzgdkowane.

Korzystaé z urzgdzenia w miejscu suchym i dobrze przewietrzonym.

Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na to, by zadne opitki i czgstki metalowe nie byty
wsysane do urzgdzenia przez wentylator, co mogtoby spowodowaé powazne uszkodzenia
obwodow elektrycznych.

Urzgdzenie to jest przeznaczone do pracy w okreslonych warunkach srodowiskowych:

- Temperatura otoczenia w czasie pracy: od -10 °C do +40 °C (od 14 °F do 104 °F);

- Temperatura otoczenia w czasie transportu i przechowywania: od -20 °C do +55 °C (od
-4 °F do 131 °F);

- Wzgledna wilgotno$¢ powietrza: do 50 % przy 40 °C (104 °F), do 90 % przy 20 °C (68
°F)

- wysoko$¢: do 1000 m nad poziomem morza;

- otoczenie robocze bez obecnosci pytdw, kwaséw, substancji lub gazéw korozyjnych.

Zainstalowac¢ na stojaku butle ze sprezonym gazem w pozycji pionowej albo umies¢ je w
specjalnych pojemnikach zabezpieczajgc przed zbyt wysokg temperaturg, odpryskami,
otwartym ogniem oraz iskrami.

Przechowywaé butle gazowe z dala od miejsca prac spawalniczych i innych obwodow
elektrycznych.

Zamkng¢ zawor butli lub gtéwne zasilanie gazu, gdy nie nastepuje spawanie.
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... | STOPIEN OCHRONY OBUDOWY (IP)

» Urzadzenie moze by¢ przechowywane na zewnagtrz, ale nie moze byé uzywane w
przypadku ztej pogody, jesli nie jest odpowiednio chronione.

* Nie wystawia¢ urzadzenia bezposredni na dziatanie promieni stonecznych ani na silny
deszcz.

PODLACZENIE DO PRADU
Di} + Instalacja elektryczna musi by¢ w stanie zapewni¢ maksymalng moc wytwarzang przez
generator, musi by¢ zgodna z normami obowigzujgcymi w danym kraju i zainstalowana
przez wykwalifikowany personel.
» Wtyczka zasilania musi by¢ odpowiednia do sity pradu, nie mniejszej od prgdu zasilania
maksymalnego efektywnego |1eff.

1.2 KLASYFIKACJA EMC URZADZENIA

URZADZENIE KLASY A JEST PRZEZNACZONE DO PROFESJONALNEGO UZYCIA W
SRODOWISKU PRZEMYSLOWYM.

Urzagdzenia klasy A nie sg przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach mieszkalnych o
niskim napieciu zasilania. Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna urzadzen klasy A w takich
pomieszczeniach nie bytaby zagwarantowana ze wzgledu na zaburzenia zasilania jak i
napromieniowania.

Wysokiej mocy urzadzenia, ze wzgledu na duzy prad pobierany z sieci, mogtyby mie¢
:DD: A wplyw, na jakos¢ zasilania sieciowego. W zwigzku z tym, w przypadku niektorych
typow urzadzen, mogg by¢ stosowane ograniczenia potgczenia, wymagania
niezaleznej linii zasilania albo minimalnej mocy zasilania w sieciach publicznych
(punkt wspoélnego potgczenia). W tym przypadku instalator lub uzytkownik jest
odpowiedzialny za kontakt z operatorem sieci i upewnienie sie, czy urzgdzenie

moze by¢ podtgczone w sposéb bezpieczny.

ZAKLOCENIA
(((0))) Przed uzyciem sprzetu spawalniczego nalezy sie upewni¢, ze w obszarze instalacji nie
znajduje sie zadne z nastepujgcych urzgdzeh:
- nadajniki i odbiorniki telewizyjno-radiowe;
- komputery, roboty, sprzet elektroniczny uzytku domowego (radio, telewizor, magnetowid,
telefon, system alarmowy itp.);
- elektryczne urzadzenia medyczne i sprzet do ratowania zycia, rozruszniki serca
(stymulatory) i aparaty stuchowe;
- wszelkiego rodzaju urzadzenia o wysokiej czutosci elektrycznej (urzgdzenia stosowane
do kalibracji i pomiaréw);
- aparaty do kontroli bezpieczehstwa w urzgdzeniach przemystowych.
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REDUKCJA EMISJI
W celu zmniejszenia emisji, nalezy zastosowaé nastepujace srodki:

- filtr zasilania sieciowego;

- w statych miejscach spawania natéz na kabel zasilania metalowe rury lub inng ostone
na catej dlugosci kabla; ostona musi by¢ podtgczona do urzgdzenia za pomocg dobrego
kontaktu elektrycznego.

- do zastosowan specjalnych nalezy rozwazy¢ ostoniecie catego urzgdzenia;

- przewody spawalnicze powinny by¢ jak najkrétsze i znajdowac sie przy podiozu;

- utrzymywac¢ kable spawalnicze w poblizu siebie, z dala od innych kabli;

- w instalacjach spawalniczych nalezy sprawdzi¢ podfgczenia uziemienia czesci
metalowych;

Jezeli jakis element nie jest uziemiony, kabel taczacy go z podtozem moze doprowadzic
do czesciowej redukcji emisji elektromagnetycznej. Zachowaé ostroznosé, poniewaz w tym
przypadku moze wzrosngc¢ ryzyko zranienia operatora i uszkodzen innych urzgdzen elek-
trycznych. Podejmowanie wszelkich dziatan musi by¢ autoryzowane przez wykwalifikowa-
ng osobe z odpowiednimi umiejetno$ciami oceny zwigzanego z tym ryzyka. W krajach, w
ktérych podtgczenie elementu do podtoza za pomocg bezposredniego kontaktu jest niedo-
zwolone, ograniczenia powinny by¢ osiggniete przez odpowiednio dobrany kondensator,
zgodnie z prawem danego kraju.

1.3 PODNOSZENIE

oy PODNOSZENIE RECZNE
>“< # » Uzywacé uchwytdw i paséw wylgcznie do recznego podnoszenia urzgdzenia.
| [— |t Reczne srodki podnoszgce majg takie wymiary, aby podnies¢ mase pojedynczego

urzgdzenia, na ktérym sg zainstalowane. Jesli do urzadzenia podfgczone sg
akcesoria pomocnicze (agregaty chiodzace, wozki, podajniki drutu itp.), nalezy
podniesé caty zespot, wyjmujgc go z podstawy.

« Zapoznac sie z przepisami krajowymi, aby okresli¢ maksymalng wage, jakg moze
podnies¢ jedna osoba.

©

BRAK PUNKTOW ZACZEPOWYCH PRZEZNACZONYCH DO PODNOSZENIA PRZY

UZYCIU SRODKOW MECHANICZNYCH

* Gdy na urzadzeniu nie ma okreslonych punktéw zaczepowych, do podnoszenia
mechanicznego nalezy uzyc:
- wozka widlowego, ktéry podniesie urzadzenie z podstawy;
- linflancuchoéw, ktére mozna owing¢ wokét podstawy urzgdzenia do jego podnoszenia.

» Zabrania sie podnoszenia sprzetu, ciggngc go za pomoca lin lub fancuchéw potgczonych
z konstrukcjami nieuzywanymi do tego celu, poniewaz mogg one pekngc¢ i doprowadzi¢
do upadku tadunku.

PUNKTY ZACZEPOWE PRZEZNACZONE DO PODNOSZENIA PRZY UZYCIU SRODKOW

MECHANICZNYCH

» Uzywac¢ oznaczonych przez producenta punktow zaczepowych - jesli wystepujg - do
podnoszenia urzgdzenia za pomocg urzgdzen mechanicznych.

* Punkty zaczepowe do podnoszenia za pomocg urzgdzen mechanicznych to wytgcznie
punkty wskazane przez producenta w podreczniku obstugi i oznaczone w urzgdzeniu
odpowiednim symbolem.
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urzgdzenia, aby unikngé przecigzenia punktéw zaczepowych.

» Upewnic sig, ze tancuch/liny do podnoszenia sg wystarczajgco silne, aby utrzymac¢ mase
urzadzenia.

* Nie podnosi¢ razem z urzadzeniem butli gazowych, wozkéw lub innych urzgdzen
ruchomych.

» Sprawdzi¢, czy wszystkie urzgdzenia, ktére majg by¢ podnoszone, sg odpowiednio
zabezpieczone i nie poruszajg sie.

* Przed podniesieniem upewni¢ sie, ze sruby mocujgce miedzy woézkami generatora a
czesciami na nich zamontowanymi sg dobrze skrecone (zalecana sita docisku wynosi, co
najmniej 10 Nm).

* Przed rozpoczeciem mechanicznego podnoszenia odtgczy¢ urzadzenie od zasilania
sieciowego.

» Upewnic sie, ze urzadzenie elektryczne jest odizolowane od sprzetu do mechanicznego
podnoszenia, jesli prace spawalnicze sg wykonywane z podniesiong maszyna.

PODNOSZENIE URZADZEN
Eﬁ * W czasie podnoszenia tancuchy/liny muszg sie znajdowa¢ w pozycji prostopadtej do

1.4 USTAWIANIE

» Aby unikng¢ przewrdcenia i upadku urzadzenia, nie umieszczaé go na ptaszczyznie o
nachyleniu wiekszym niz 10°.
* Podczas przenoszenia wbdzka na rowni pochytej zwroci¢ uwage na to, zeby:
- masa butli, zwoje drutéw, urzadzenia ruchome i wszystkie inne przedmioty znajdujgce
sie na wozku byly rozmieszczone w sposéb réwnomierny;
- wszystkie pokrywy byty zamkniete, a czesci ruchome odpowiednio dokrecone. Nagte
przesuniecie tadunku moze spowodowac przewrdcenie sie urzgdzenia.
* Podczas prac spawalniczych nalezy unieruchomi¢ urzadzenie na kétkach (jesli stoi na
réwni pochytej) hakami lub linami, aby zapobiec staczaniu sie lub obrotowi.
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2 BEZPIECZENSTWO OPERATORA

2.1 SRODKI OCHRONY INDYWIDUALNEJ (SOI)

OCHRONA OCzU
» Nosié¢ okulary ochronne z ostonami bocznymi podczas spawania, gradowania, szlifowania
i szczotkowania.

» Nie uzywac szkiet kontaktowych podczas spawania.

OCHRONA TWARZY
» Uzywac¢ maski ochronne;j z filtrami bezpieczenstwa zgodnie z przepisami, w celu ochrony
twarzy podczas spawania.

OCHRONA GLOWY
* Nosic¢ kask lub inne ochronne i ognioodporne nakrycie gtowy przeznaczone dla spawaczy, w
celu ochrony przed ewentualnym porazeniem prgdem, zarem i odpryskami spawalniczymi.

OCHRONA UKLADU ODDECHOWEGO
» Zalozy¢ maske przeciwpytowg podczas czyszczenia przy uzyciu przedmuchu sprezonego
powietrza.

OCHRONA SLUCHU
» Uzywac¢ ochronnikow stuchu, jesli spawanie i przygotowanie czesci do spawania zwigzane
jest z wysokim poziomem hatasu.

OCHRONA STOP
» Nosi¢ obuwie ochronne i ognioodporne, w celu ochrony przed ewentualnym porazeniem
pradem elektrycznym, zarem i odpryskami spawalniczymi.

OCHRONA DLONI
» Nosié rekawice ochronne i ognioodporne, w celu ochrony przed ewentualnym porazeniem
pradem elektrycznym, zarem i odpryskami spawalniczymi.

OCHRONA CIALA

* Nosi¢ odziez ochronng i ognioodporng, w celu ochrony przed ewentualnym porazeniem
pradem elektrycznym, zarem i odpryskami spawalniczymi.

» Odziez nie moze by¢ zabrudzona przez substancje fatwopalne, rozpuszczalniki, farby lub
substancje oleiste, ktére mogg sie zapali¢ lub odparowac¢ w reakcji na ciepto wytwarzane
W procesie spawania.
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2.2 RYZYKO ZWIAZANE Z CZYNNOSCIAMI SPAWALNICZYMI

ze spawaniem i zapewni¢ im odpowiednie srodki ochrony.
» Uzywac¢ ekranéw ochronnych do prac spawalniczych, w celu ochrony oséb pracujgcych w
obszarze przylegajagcym do miejsca spawania.

» Poinformowac wszystkie osoby przebywajgce w obszarze spawania o ryzyku zwigzanym
gow

ZAGROZENIE ZWIAZANE Z OPARAMI | GAZEM

@ + Uzywaé odpowiednich systemdéw wyciggdéw, aby unikng¢ ryzyka zatrucia na skutek
(@&ﬂ gromadzenia sie dymow i gazéw, wytwarzanych w procesie spawania, podczas pracy w
stabo wentylowanych pomieszczeniach.

9 * Nie spawac¢ w pomieszczeniach, w ktorych znajdujg sie pyly, ciecze lub gazy wybuchowe,

> ani w poblizu miejsc malowania, czyszczenia i odttuszczania. Nie spawa¢ materiatéw

@ powlekanych (cynkowanych, kadmowanych) lub zabrudzonych innymi nieznanymi
substancjami. Substancje te mogg wchodzi¢ w reakcje i tworzy¢é gazy toksyczne lub
draznigce.

RYZYKO SZTUCZNEGO PROMIENIOWANIA OPTYCZNEGO (AOR)

* Procesowi spawania towarzyszy emisja promieni ultrafioletowych, ktére wywotujg taki
sam efekt, jak oparzenie stoneczne na niezabezpieczonej powierzchni skory. Niezbedna
jest ochrona twarzy i ciata przed promieniowaniem.

» Ze wzgledu na charakter tuku optycznego i emisje swiatta, spawarki sg okreslane jako
urzgdzenia 2. kategorii, co wymaga stosowania indywidualnych i zbiorowych $rodkow
ochronnych.

A
["/7

ZAGROZENIE HALASEM

+ Spawanie i czynnosci zwigzane z przygotowaniem materiatbw do spawania mogg
powodowaé wysoki poziom hatasu i w konsekwencji prowadzi¢ do uszkodzenia stuchu o
charakterze tymczasowym lub statym.

Q

RYZYKO POTKNIECIA
» Kablezasilajgce, kable spawalnicze, uchwyty spawalnicze i kable tgczgce r6zne urzadzenia,
umieszczone na podfozu w sposob stabo widoczny, mogg by¢ przyczyng potkniecia.

RYZYKO UPADKU OPERATORA
* Nie spawac ze sprzetem zawieszonym na barkach lub przymocowanym do ciata: zwieksza
to ryzyko upadku.
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= RYZYKO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM

"kﬂ * Wigczona maszyna, w gotowos$ci w trybie MMA ma kable spawalnicze pod napieciem i
jest gotowa do wytworzenia tuku spawalniczego.

* Nie dotykac jednoczesnie rekoma czesci przewodzacej zacisku elektrody oraz czesci
metalowych.

» Nie dotyka¢ czesécig przewodzgcg zacisku elektrody albo elektrodg, czesci metalowych,
podczas czynnosci wymiany elektrody.

* UpewniC sig, ze system uziemienia instalacji elektrycznej jest prawidtowo podtgczony i
dziata.

* W procesach spawania MIG/MAG i TIG réwniez drut spawalniczy, rolki podajgce drut,
szpula drutu oraz czesci majgce kontakt z drutem spawalniczym sg réwniez pod napieciem.

» Nie dotyka¢ dwoch zaciskéw ani dwéch uchwytéw do elektrod jednoczesnie.

* Nie nalezy pracowac w $rodowisku wilgotnym lub mokrym.

\,

» Zawsze sprawdzi¢ stan kabli i potgczenia miedzy réznymi urzgdzeniami:
2]‘"] - przewody kabla zasilajgcego nie mogg wystawac z wtyczki;
‘ - kable urzadzenia nie moga by¢ uszkodzone.

» Podczas spawania na uziemionej podstawie, nalezy umiesci¢ ostone izolacyjng

A miedzy korpusem i podstawag.
/ » Odizolowa¢ maszyne z podtoza, gdy jest przewodzgce.
* Woézek podajnika drutu musi by¢ odizolowany od konstrukcji przewodzgcych,

na ktérych spoczywa, oraz od wszelkich hakéw lub lin metalowych, ktére go
podtrzymuja.

m] | Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym wzrasta, jesli dotyka sie jednoczesnie czesci
J_ metalowych i elektrody.
—L—| « Operator musi by¢ odizolowany od uziemionych czesci metalowych potgczonych z masa.
—— « Uziemienie przedmiotu moze zwigkszy¢ ryzyko zranienia operatora.

» Maksymalne napiecie w stanie bez obcigzenia spawarki miedzy zaciskami spawalniczymi
S jest okreslone przez normy narodowe i miedzynarodowe. Generatory z symbolem ,S”

(Bezpieczenstwo) mogg by¢ uzywane do wykonywania prac w pomieszczeniach o
wysokim ryzyku elektrycznym; w kazdym razie, generator nie moze sie znajdowacé w
takich srodowiskach.

* Podczas spawania na uziemionej podstawie, nalezy umiescic¢ ostone izolacyjna
éb e miedzy korpusem i podstawg.

+ Odizolowa¢ maszyne z podtoza, gdy jest przewodzgce.

* Wozek podajnika drutu musi by¢ odizolowany od konstrukcji przewodzacych,
na ktérych spoczywa, oraz od wszelkich hakéw lub lin metalowych, ktére go
podtrzymuja.
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RYZYKO POZARU | WYBUCHU

* Nie spawac pojemnikdw, w ktérych wczesniej znajdowaty sie benzyny, smary, gazy palne
lub podobne substancje palne, nawet, jesli pojemnik byt pusty przez dtuzszy czas.
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU JEST WOWCZAS BARDZO WYSOKIE.

Y

-«

» Abyunikng¢ pozaru, nalezy usungc wszystkie materiaty fatwopalne z obszaru fatwopalnego,
jesli to jest niemozliwe, nalezy je zabezpieczy¢ nakryciem ognioodpornym. Zawsze nalezy
mie¢ gasnice w poblizu miejsca pracy.

)
)i

S

RYZYKO OPARZENIA

» Podczas wykonywania czynnosci spawalniczych, czesci spawane, elektrody oraz miejsca
zarzenia jak i zaciski osiggajg wysokg temperature.

» Podczas wykonywania czynnosci spawalniczych powstajg bardo gorgce odpryski.

R

» Po dtugim spawaniu, ptyn chtodzacy znajdujgcy sie w jednostce chtodzgcej i w palniku
moze osiggna¢ wysoka temperature. Uwaga na rozpryski ptynu podczas wymiany palnika
lub innych sytuacjach, przy okazji ktérych istnieje ryzyko kontaktu z gorgcym ptynem.

> oo
> o o
- > o
> o o

ZAGROZENIA MECHANICZNE
» W trakcie pracy urzadzenia, wszystkie jego ostony i drzwiczki muszg by¢ zamkniete i
odpowiednio zamocowane.

» Zwrdci¢ uwage na potencjalnie niebezpieczne elementy ruchome, takie jak rolki wézkow
podawacza drutu.

» Podczas wymiany szpuli drutu spawalniczego i wktadaniu przewodu w palnik na maszynach
MIG/MAG nie nalezy uzywac rekawic, ktére mogtyby zosta¢ wciggniete w obracajgce sie
czesci maszyny.

* Nigdy nie kierowa¢ uchwytu MIG/MAG w strone os6b podczas przesuwania drutu.

ZAGROZENIE ZE STRONY SPADAJACYCH PRZEDMIOTOW

* Nie stawac pod urzgdzeniem, kiedy jest ono podnoszone lub gdy znajduje sie na wyzszym
poziomie.

» Jedli urzadzenie znajduje sie na wyzszym poziomie, nalezy ocenic¢ ryzyko jego upadku
oraz podjgé odpowiednie $rodki zapobiegawcze i srodki bezpieczehstwa.

d el

RYZYKO ZWIAZANE Z PRACA W POMIESZCZENIACH ZAMKNIETYCH

» Niezbedna jest znajomos¢ wszystkich szczegdtowych przepiséw dotyczacych spawania w

k pomieszczeniach zamknietych, gdzie wystepuje wysokie ryzyko eksplozji.

» Bardzo wazne jest zapewnienie odpowiedniej wentylacji, szczegdlnie podczas spawania
w pomieszczeniach zamknietych.

[
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ZAGROZENIE ZWIAZANE Z POLEM ELEKTROMAGNETYCZNYM (EMF)
Przeptyw energii elektrycznej w kazdym przewodzie wytwarza zlokalizowane pola
elektromagnetyczne (EMF). Prad spawania tworzy pole elektromagnetyczne w obwodzie
spawania i wokot narzedzi uzywanych w pracy. Pole elektromagnetyczne moze zakiécaé
prace aparatow medycznych, takich jak rozruszniki serca. Osoby, ktére majg wszczepione
aparaty medyczne, sg zobowigzane do podjecia szczegdélnych srodkdéw ochronnych. Wszyscy
spawacze sg zobowigzani do przestrzegania nastepujgcych procedur minimalizujgcych
narazenie na dziatanie pél EMF powstatych wokdét obwodu spawania:
- Wszystkie przewody muszg by¢ skrecone razem lub owinigte tasmg albo zabezpieczone
ostong kabla.
- Nie stawa¢ pomiedzy przewodami spawalniczymi. Utozy¢ kable z boku i z dala od
operatora.
- Nie owija¢ kabli wokét siebie.
- Trzymacé gtowe i tutdw jak najdalej od urzgdzen obwodu spawalniczego.
- Podtgczy¢ zacisk do przedmiotu pracy tak blisko, jak to mozliwe.
- Nie pracowac, nie siedzie¢ i nie pozostawac¢ w bezposrednim sgsiedztwie spawarki.
- Nie spawa¢ podczas transportu spawarki lub podajnika drutu.

o
Zle

z lekarzem oraz z producentem urzgdzenia przed zblizeniem sie do urzgdzenia

» Osoby, ktére majg wszczepione implanty medyczne, powinny sie skonsultowac
I ' lub wykonywaniem na nim prac spawalniczych.

e
\S
N

* Wytwarzane promieniowanie elektromagnetyczne (w tym promieniowanie wysokiej
czestotliwosci HF) moze przekracza¢ maksymalny poziom dopuszczalny dla niektorych
rodzajéw urzgdzen elektrycznych. W przypadku nieprawidtowego dziatania urzgdzen
umieszczonych w poblizu spawarki wskazane jest przerwanie prac spawalniczych i
zwrocenie sie do producenta.

2

3 UTYLIZACJA

Dyrektywa europejska w sprawie usuwania zuzytego sprzetu elektrotechnicznego i

elektronicznego (WEEE).

» Zuzyte urzgdzenia elektryczne muszg by¢ oddzielnie zbierane i przesytane do specjalnego
zaktadu ds. recyklingu do likwidacji niezagrazajgcej srodowisku naturalnemu.

» Nie wyrzuca¢ odpadéw elektrycznych razem ze zwyklymi odpadami. Substancje zawarte
w urzgdzeniu oraz w czeéciach pomocniczych mogg by¢ szkodliwe dla srodowiska i dla
zdrowia ludzkiego, jesli nie sg prawidtowo usuwane.

* Producent zobowigzuje sie do przekazania do dystrybutora zuzytego urzadzenia w
przypadku zakupu nowego urzgdzenia tego samego typu. Urzgdzenie musi byé zwrécone
wraz ze wszystkimi jego czesciami podstawowymi.

* Prawo krajowe przewiduje sankcje karne dla tych, ktorzy nie stosujg sie do wyzej
wymienionych metod usuwania zuzytego sprzetu.
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4 OBJASNIENIE SYMBOLI I SKROTOW NA TABLICZCE DANYCH

X=60%

2y |
& poTON &° 1 Alam

| 6 min Il 4 min
X: Cykl pracy wskazuje, w odniesieniu do okresu 10 minut, procent czasu, w ktérym urzadzenie jest w
stanie spawac i okresla czas chtodzenia. Dotyczy temperatury otoczenia 40°C.
U,: Napiecie w stanie bez obcigzenia: napiecie, z wyjgtkiem napiecia stabilizacji i wzniecenia tuku, jakie
wystepuje na zaciskach, gdy spawarka nie jest w trakcie pracy.
U Napiecie przy wytgczonym od zrodta pradu urzgdzeniu spawalniczym; napigcie obnizone za
transformatorem zmniejszajgcym napiecie.
Up: Napiecie szczytowe: maksymalne napiecie roztadowania HF.
U,: Wartos¢ skuteczna napigcia wejsciowego, przewidziana dla spawarki.
U,: Napiecie pomigdzy gniazdami wyjsciowymi podczas spawania w odniesieniu do kazdego biezgcego
ustawienia.
Stosunek réznych trybow spawania jest nastepujacy:
- MMA: U2= (20 + 0,04 * 12)
- TIG: U2= (10 + 0,04 * 12)
- MIG/MAG: U2= (14 + 0,05 * 12)
- CIECIE: U2= (80 + 0,04 * 12)
l,.... Maksymalna wartos¢ skuteczna pradu zasilajgcego spawarke.
L.+ Maksymalna warto$¢ skuteczna pradu zasilajgcego spawarke w odpowiednim cyklu z przerwami.
l,: Prad spawania.
COOLING AF: Chtodzenie powietrzem wymuszonym (z wentylatorem).
I.CL.B: Klasa termiczna materiatéw izolacyjnych i systemow izolacyjnych zapewniajgcych odpornosc
do 130 °C.
I.CL.H: Klasa termiczna materiatéw izolacyjnych i systemow izolacyjnych zapewniajgcych odpornosc
do 180 °C.
IP23S: Stopien ochrony: proba z wodg przy wytgczonym urzgdzeniu.
IP23M: Stopieh ochrony: préba z wodg przy wigczonym urzgdzeniu.
IP23: Stopien ochrony: préba z wodg przy wigczonym i wytgczonym urzadzeniu.
P, mn- Moc znamionowa chtodzenia 1 I/min ptynu chtodzgcego w 25 °C.
pmax: Maksymalne cisnienie.
NORMA EN 60974-1: Sprzet do spawania fukowego: Spawalnicze zrodia energii.
NORMA EN 60974-2: Systemy chiodzenia ciecza.
NORMA EN 60974-3: Urzadzenia do zajarzenia oraz stabilizacji fuku.
NORMA EN 60974-5: Podajniki drutu spawalniczego.
NORMA EN 60974-10: Wymagania dotyczgce kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC).

— . RECZNe spawanie tukowe elektrodg otulong (MMA).

- . Spawanie w atmosferze ochronnej elektrodami wolframowymi (TIG).

— . Spalanie w atmosferze ochronnej/aktywnej za pomocg drutu (MIG/MAG).
== : Ciecie plazmowe.

3~
DD 50 /60Hz : Trojfazowy zasilacz pradu przemiennego o czestotliwosci 50/60Hz.
3~ [f1 _@_.m N
f2

==~ Transformator prostowniczy przemiennik czestotliwosci statyczny tréjfazowy.

1~
DD 50/60Hz ; Jednofazowy zasilacz prgdu przemiennego o czestotliwosci 50/60Hz.

1~[f 2‘@“” |

==~ :Transformator prostowniczy przemiennik czestotliwoéci statyczny jednofazowy.
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0I
O™ : Predkos¢ podawania drutu.

:DD : Zasilanie.

l : Krzywa charakterystyczna opadajgca.

__: Krzywa charakterystyczna ptaska.

S : Odpowiednie do stosowania w $rodowisku o podwyzszonym ryzyku porazenia prgdem
elektrycznym.

: Bezpiecznik

( € : Urzgdzenie zgodne z obowigzujgcymi dyrektywami europejskimi.

A

== : Urzgdzenie zgodne z dyrektywg WEEE.

rohis . Urzgdzenie zgodne z dyrektywg RoHS.
Model:

sn [ DATA PRODUKCJ: YY=rok WW-= tydzien
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5 BEZPIECZENSTWO PODCZAS KONSERWACJI | NAPRAWY

PRZECZYTAC UWAZNIE | PRZESTRZEGAC PODANYCH ZALECEN
|L.ﬂj Przekazaé niniejszy podrecznik pracownikom odpowiedzialnym za konserwacje lub
naprawe urzgdzenia. Konserwacja lub naprawa musi by¢ wykonana przez wyksztatcony i

wykwalifikowany personel. Podrecznik zawiera powszechne przepisy bezpieczenstwa w
chwili jego zredagowania i stanowi skrocony przewodnik dla operatoréw.
W niektorych krajach szkolenie personelu podlega lokalnym przepisom dotyczgcym:

- wymagan w zakresie zdrowia i bezpieczehstwa dotyczgcych uzytkowania sprzetu

roboczego;
- ryzyka resztkowego.

5.1 SZKOLENIA | BEZPIECZENSTWO OPERATOROW

=] Wykwalifikowany personel to kazda osoba, ktora:

- posiada dyplom lub swiadectwo;
ﬂ - spetnia wymagania zawodowe Ilub posiada dogtebng wiedze, przeszkolenie i
doswiadczenie;
- wykazata znaczng zdolnos¢ do rozwigzywania probleméw zwigzanych z konkretng
kwestig, praca lub projektem;
- odbyta szkolenie z zakresu bezpieczenstwa w celu rozpoznania i unikniecia zwigzanych
z tym zagrozen

Operatorzy wyznaczeni do konserwacji i naprawy muszg posiadac¢ wiedze na temat:
- rozporzadzen, ustaw i innych przepisow;
- instrukcji producenta;
- etykiet bezpieczenstwa,;
- arkuszy technicznych bezpieczenstwa;
odpowiednich dziatah do wykonania.

Podczas czynnosci na obwodach elektrycznych nalezy nosic¢ rekawice izolacyjne.

* Przypadkowy kontakt z czesciami pod napieciem lub przewodami lub uszkodzonymi
czesciami moze by¢ smiertelny.

+ Kontakt z ostrymi krawedziami lub zaostrzonymi czesciami moze spowodowac wystgpienie
obrazen.

Nalezy nosi¢ obuwie chronigce stopy.
» Upadek urzgdzenia lub jego czesci moze spowodowac obrazenia.

Nosi¢ odziez ochronng w celu:

» ochrony przed przypadkowym kontakiem z czesciami przegrzanymi, ostrymi lub pod
napieciem.

» przechowania ewentualnych przewodzacych przedmiotéw osobistych (bransoletki,
zegarki, naszyjniki).

Nosi¢ okulary ochronne.
%ﬁ » Odrzucone czesci lub rozbryzgujace sie ciecze mogg spowodowaé obrazenia.

86



Instrukcja obstugi Cod. 006.0001.1003

o

20/09/2021 V.3.1
POLSKI

WELD THE WORLD

Nosi¢ maske przeciwpytows.

» Nie wdychac¢ pytu, ktéry unosi sie podczas uzycia sprezonego powietrza do czyszczenia
wewnetrznych czesci urzgdzenia.

* Do czyszczenia urzadzenia sprezonym powietrzem uzywaé odkurzacza, aby unikngé
rozproszenia pytu w otoczeniu.

5.2 RYZYKO RESZTKOWE

A

Podnoszenie i ustawianie urzgdzenia naraza na ryzyko upadku i zmiazdzenia.

* Nie stawac pod urzadzeniem, kiedy jest ono podnoszone lub gdy znajduje sie na wyzszym
poziomie.

» Gdy urzadzenie zostanie ustawione na powierzchni roboczej, nalezy sie upewnic, ze nie
moze sie poruszyc¢ i spasé.

. PODNOSZENIE RECZNE
>“< # » Uzywacé uchwytdw i pasow wytgcznie do recznego podnoszenia urzgdzenia.
| [— |t Reczne srodki podnoszgce majg takie wymiary, aby podnies¢ mase pojedynczego

urzadzenia, na ktérym sg zainstalowane. Jesli do urzadzenia podfgczone sa
akcesoria pomocnicze (agregaty chiodzace, wozki, podajniki drutu itp.), nalezy
podniesé caty zespot, wyjmujgc go z podstawy.

+ Zapoznac sie z przepisami krajowymi, aby okresli¢ maksymalng wage, jakg moze
podniesé jedna osoba.

* Aby unikng¢ przewrocenia i upadku urzgadzenia, nie umieszcza¢ go na ptaszczyznie o
nachyleniu wiekszym niz 10°.

+ Jedli urzadzenie to zostato wytgczone po diugim czasie pracy, niektore jego elementy
moga by¢ gorgce.

Uruchomienie rolek podajnika drutu moze spowodowaé obrazenia:
* Nie dotykaC obracajgcych sie rolek w rekawiczkach; rekawica moze zosta¢ wciggnieta
przez koto zebate i moze wciggna¢ palce miedzy kota zebate.

Nie wsuwac palcow lub przedmiotéw do wnetrza wentylatora.
+ Gdy wentylator jest zatrzymany, w niektérych urzgdzeniach moze nastgpic¢ jego samoistne
wiaczenie, dzieki zadziataniu czujnika termicznego, rowniez, gdy nie nastepuje spawanie.

* Nigdy nie kierowa¢ uchwytu MIG/MAG w strone os6b podczas przesuwania drutu.
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Ciecz moze powodowac oparzenia.

» Po dlugim spawaniu, ptyn chtodzacy znajdujgcy sie w jednostce chtodzgcej i w palniku
moze 0siggng¢ wysokag temperature. Uwaga na rozpryski ptynu podczas wymiany palnika
lub innych sytuacjach, przy okazji ktérych istnieje ryzyko kontaktu z gorgcym ptynem.

Rury mogg zawieraé gaz lub ptyny pod cisnieniem.
» Gdy agregat chtodzacy jest wytgczony, a pompa pracuje, rozpryski cieczy pod cisnieniem
mogag pochodzi¢ z wadliwych lub Zle potgczonych ztgczek lub z uszkodzonych rur.

S > oo
[F o > oo
=) f‘ﬁ > o o
s > oo

Podczas pracy z otwartg i wigczong maszyng nosi¢ ochrone twarzy.
» Podczas pracy lub w fazie diagnostyki/wyszukiwania probleméw moga wystgpi¢ wybuchy
czesci z powodu:
- przypadkowego zwarcia;
- nieprawidtowego montazu czesci;
- nadnapiecia;

5.3 CHARAKTERYSTYKA NARZEDZI | STANOWISKA ROBOCZEGO

Charakterystyka stanowiska roboczego i narzedzi jest regulowana przez dyrektywy europejskie i
wdrazajgce je przepisy krajowe.

5.4 NARZEDZIA KONIECZNE DO DIAGNOSTYKI | NAPRAWY

Miernik cyfrowy o nastepujgcych wtasciwosciach:
- skala pomiaru rezystancji: od 0 omoéw do co najmniej 5 Moméw
- skala pomiaru napiecia statego: od 0 mV do co najmniej 1000 V
pradu statego.
- skala pomiaru napiecia przemiennego: od 0 mV do co najmniej 700
V pradu przemiennego.
- test préb diod
Zaleca sie uzycie przyrzadu do automatycznego skalowania, poniewaz
w przypadku uszkodzonej maszyny teoretycznie nie jest mozliwe prze-
widzenie wielkosci elektrycznej, ktérg zamierza sie zmierzyc.

[ | Miernik cegowy pradu statego o nastepujgcych wiasciwosciach:
- przynajmniej w klasie 2.5

= - petna skala szczytowa 1000 A
(h "5_-__*" Alternatywnie do miernika cegowego mozna zastosowac¢ bocznik. Po
|\ iAmAD umieszczeniu bocznik ma potencjat spawalniczy, dlatego zaleca sig
stosowanie miernika cegowego ze wzgledu na jego praktycznosc.
o)
244
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Zestaw izolowanych wkretakéw dla elektryka do srub z
tbem szesciokgtnym.

Zestaw izolowanych wkretakéw dla elektryka do srub
Z gniazdem Torx.

Zestaw izolowanych wkretakéw dla elektryka do srub
z tbem Philips.

Wkretak dynamometryczny

Narzedzie do zaciskania izolowanych koncowek
kablowych

Narzedzie do zaciskania stykow
Styki

Narzedzie do wyjmowania stykow

Pinceta i szczypce do czesci elektronicznych
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Szczypce (wymiary odpowiednie do zaciskania opa-
sek zaciskowych rur gazowych)

.
,.__.n-nb-#“‘

Lutownica do elementéw elektronicznych o mocy
minimalnej 50 W.

Przenos$ny wkretak akumulatorowy

Dielektryczna mata izolacyjna (50kV)

5.5 REGULACJA, KONSERWACJA, CZESCI ZAMIENNE

Personel wyznaczony do napraw musi by¢ kompetentny, przeszkolony i ostrzezony na temat ryzyka
wynikajgcego z niedbatosci.

Po zakohczeniu naprawy lub wymiany tablic elektronicznych lub czesci elektronicznych lub czeéci
mechanicznych nalezy przeprowadzic testy zgodnie z normg EN 60974-4.

Jako informacja wymieniono testy, ktore nalezy przeprowadzi¢: kontrola wzrokowa, ciggto$¢ obwodu
ochronnego, rezystancja izolacji, prad uptywowy w obwodzie spawalniczym, pierwotny prad uptywowy,
napiecie bez obcigzenia.

» Zabrania sie osobom nieupowaznionym przebywanie w poblizu obszaru roboczego.
w » Podczas fazy naprawy i testu na urzgdzeniach mogg by¢ obecne niebezpieczne napiecia.
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Odtaczyé urzadzenie od zasilania przed jego otwarciem i wykonaniem jakich-
’@: kolwiek czynnosci konserwacyjnych. Zamkniecie wytacznika zasilania nie
S& warantuje odtaczenia od sieci elektrycznej (przyktad: niektére ptyty moga byé
zasilane pomimo zamkniecia wytgcznika lub styki wytgcznika mogg by¢ sklejone).

Jedyne kontrole dozwolone przy zasilanej maszynie to kontrole wyraznie wymaga-
ne przez procedure weryfikacji.

Po wylgczeniu urzgdzenia odczekaé przynajmniej 5 minut przed otwarciem i podtgczeniem
1 czeéci elektrycznych. Nawet, gdy urzgdzenie jest odigczone od napiecia elektrycznego,

) & jego wewnetrzne czesci mogg przewodzi¢ niebezpieczne napiecie elektryczne, pochodzg-
ce z energii przechowywanej przez kondensatory.

WARNING Hazardous voltage Ffrzgd_ dotknieciem J:ak.iejkolwiek czeé(fi elektrycz_nej sprawc_lzié
6 Measure voltage before operating [miernikiem, czy napiecie kondensatorow elektrolitycznych jest

iej iz 60 V pradu statego.
# @ # 0 mniejsze niz
ER o ERRw

Elektrycznos¢ statyczna moze uszkodzi¢ czesci elektroniczne.
* Przed dotykaniem podzespotéw elektronicznych zatozyé na nadgarstek opaske
antystatyczna.

Zaleca sie uzycie ptynow chtodzgcych zatwierdzonych przez producenta urzgdzenia.

» Zachowac ostroznos¢ przy wyborze ptynu chtodzgcego, aby nie przewodzit pradu
elektrycznego.

* Nie uzywac ptyndw polipropylenowych, poniewaz uszkadzajg uszczelki i tworzg osad.

CZESCI ZAMIENNE
Uzywac wytgcznie czesci zamiennych zatwierdzonych przez producenta urzgdzenia.
Uzycie niezatwierdzonych czesci zamiennych moze narazi¢ na:

- brak izolacji elektrycznej (ryzyko porazenia prgdem)

- brak wiasciwosci zmniejszajgcych palnosé¢ (ryzyko pozaru)

- utrata kompatybilnosci elektromagnetycznej (ryzyko zaktécenh z innymi urzgdzeniami)

Aby zagwarantowaé otrzymanie odpowiedniej czesci zamiennej urzgdzenia, nalezy zawsze podac
numer seryjny urzadzenia i kod czesci zamiennej wskazany na liscie czesci zamiennych.

PROBY PODCZAS SPAWANIA
Jesdli maszyna musi by¢ testowana podczas spawania, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami
bezpieczenstwa dla czynnosci spawania opisanych w poprzednim rozdziale niniejszego podrecznika.
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OKRESOWOSC KONSERWACJI

Instrukcja obstugi

Dziatanie

Okresowos¢é

Upewnic sie, ze ostona zabezpieczajgca kabli przewodzgcych prad (kable
zasilajgce, kable spawalnicze, kable fgczace) jest w dobrym stanie, kable sg
prawidtowo zamocowane i nie majg przewodow wystajgcych z koncowek).
Upewnic sie, ze przewdd zasilajgcy jest w dobrym stanie.
W przypadku wymiany przewodu zasilajgcego:
- Sprawdzi¢, czy nowy kabel jest odpowiedni do zastosowania i czy spetnia
normy narodowe i lokalne.
- Sprawdzié, czy rozmiar wymienianego kabla jest odpowiedni dla
aktualnego prgdu maksymalnego efektywnego I1eff.
- Sprawdzié, czy kabel ma co najmniej 2 m dtugosci od punktu wyjscia z
obudowy.

€O miesigc

Wyczysci¢ i dokrecic luzne potgczenia (gniazda spawalnicze, dociski
przewodu, Sruby obudowy itp.).

€O miesigc

Sprawdzi¢ dokrecenie wkretéw i srub woézkoéw generatora.

CO miesigc

Sprawdzi¢ stan nadwozia (tworzywa sztuczne z peknieciami, ztozone
metalowe ostony, pekniecia z ryzykiem dostania sie wody i pytu).

Uszkodzenie czesci obudowy z tworzywa sztucznego lub metalu moze mie¢
wptyw na bezpieczenstwo sprzetu. Zmniejszenie odlegtosci miedzy podwoziem
a czesciami pod napieciem przyczynia sie do dostania sie do wewnatrz pytu i
wilgoci. Wszelkie powaznie uszkodzone czesci nalezy niezwiocznie wymienié.
Ruchome czesci mechaniczne muszg byé zawsze zabezpieczone blachg
ochronng przed przypadkowym kontaktem. W przypadku serwisowania i/lub
wymiany czesci mechanicznych, ktére wymagajg usuniecia zabezpieczen,
nalezy zawsze przywrdci¢ zabezpieczenia przewidziane przez producenta.

€O miesigc

Upewnic sie, ze przewodd uziemiajgcy kabla zasilajgcego (zotty/zielony) jest
podigczony do obudowy i Ze Sruby/tgczniki fast-on nie sg poluzowane.

CO miesigc

Wyczysci¢ i dokreci¢ luzne potgczenia (gniazda spawalnicze, dociski
przewodu, sruby obudowy itp.).

€O miesigc

Otworzy¢ urzadzenie i wyczysci¢ jego wnetrze za pomocg suchego
sprezonego powietrza.

NIE UZYWAC SPREZONEGO POWIETRZA O ZBYT WYSOKIM CISNIENIU.
MOZE TO USZKODZIC ELEKTRONICZNE CZESCI URZADZENIA.

Do czyszczenia obudowy urzadzenia nie nalezy uzywaé ptynnych
rozpuszczalnikow, ktére mogtyby uszkodzi¢ etykiety samoprzylepne, elementy
z tworzyw sztucznych i gumowych.

co 3 miesigce

Sprawdzi¢, czy wentylator nie jest zablokowany.

co 3 miesigce

Sprawdzi¢, czy kanaty wentylacyjne nie sg zablokowane.

co 3 miesigce

Sprawdzi¢, czy nie ma plam lub wyciekéw ptynéw wewnatrz urzgdzenia.

co 3 miesigce

Sprawdzié, czy pasy, fancuchy, klamry i ogdlnie uprzeze i mocowania sg w
dobrym stanie.

co 3 miesigce

Sprawdzi¢ obecnosé ptynu chtodzacego w agregatach chtodzgcych.

co 3 miesigce

Sprawdzi¢ stan zuzycia kabli spawalniczych.

co 3 miesigce

Sprawdzi¢ izolacje i prady uptywowe (EN 60974-4).

co 12 miesigce

Kalibracja i walidacja urzgdzen (EN 60974-14).

co 12 miesigce
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